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VHM-Fraser // Uhersicht

(7 Ubersicht
VHM-Fraser

B Die Schnittwerte flr alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem
separaten Zerspanungshandbuch.

You will find the cutt
for all tools in our se
manua

n Per i parametri di lavorazione per

tutti gli utensili richiedete il nostro
manuale tecnico

g conditions
ate cutting

Norm/ Standard
Typ/ Type/ Tipo
Lange/Length/Lunghezza

Schneidenanzahl / No. of flutes /Nr. dent

Kopfform /Head type / Tipo di testa

Drallwinkel / ¢
Schaftform
Kihlkanale/ Coolant supply /Forf lubri

Spiral angle /Anglo elica

ank type /Forma codolo

Beschichtung / Coating / Rivestimento

0 mm

Stahle < 400 N/mm?
Steels < 400 N/mm
Acciai < 400 N/mm

Stahle < 850 N/mm?
Ste 850 N/mm

<ssoNmml Acciai < 850 N/mm

Stahle < 1.100 N/mm?

S 5 < 1.100 N/mm
<1100N/mm? /' <1.100 N/mm

Stahle < 1.300 N/mm?

S 5 300 N/mm

stsoMmet  Accial < 1.300 N/mm
Stahle > 45 HRC
Steels > 45 HRC
2ashre | Accial > A5 HRO
Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
INID@  Stainless steels < 850 N/mm
sidahili < 850 N/mm
Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
INDX ESTEIRIEE s /T

>850 N/mm: IAYSIIECIMIR}

REETILLE  /Accial inoss

ey Grauguss, Temperguss

Bl Cast iron, malleable cast |

GHISA GRIGIA aln o B i
Ghisa grigia, ghisa malleabile

Titan- und Titanlegierung

T litanium and titanium alloys
Titanio e leghe di Titanio
Kupfer, Messing

Copper, brass

Rame, ottone

Aluminium
Aluminium
Alluminio
Kunststoffe
e Plastics
N astics

Materie plastiche

3 Overview
Solid carbide milling cutters

f Sommario
Frese in metallo duro integrale

o

A

i
{

M

DIN 6527
N N N N N N

&

=

kurz-freigestellt | lang-freigestellt kurz / short

4 4

4, 4, 4, %

s us°

kurz / short kurz / short kurz / short

4

%, 4,

us°

34-36° 34-36° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38°
DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB
ALUNIT-5°® ALUNIT-5® TWINDUR TWINDUR ALUNIT-5® ALUNIT-5®
2-10 3-10 3-20 3-20 3-20 3-20
7367 7377 8207 8707 7207 7707
094 095 036 096 097 097

T I I I
TN I N B
TN I I B
I B
T B I O B
I B

sy |deal/ldeal/ldeale & 7 Geeignet/Suitable /Adatte
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[ Ubersicht 3 Overview f§ Sommario
VHM-Fraser Saolid carbide milling cutters Frese in metallo duro integrale

{44444 11

DIN B527K ‘i
N N N N N N N N N N a
kurz-freigestellt | kurz-freigestellt | lang / long lang / long lang / long lang / long lang / long lang /long | lang-freigestellt | lang-freigestellt I
=
4 4 4 4 3-4 4 3-4 4 a
jul
9 | %) | 4] | 4] | B | 4] | B | B | 4 | 4 :
35-38° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38° UD]'
DIN 6535-HA | DINB8535-HB | DIN 6535-HA | DIN6535-HB | DIN 6535-HA | DIN 6535-HB | DIN 6535-HA | DIN 6535-HB | DIN 6535-HA | DIN 6535-HB e
ja/yes/si ja/yes/si ja/yes/si ja/yes/si
ALUNIT-5® ALUNIT-5® TWINDUR TWINDUR TWINDUR TWINDUR ALUNIT-5® ALUNIT-5® TWINDUR TWINDUR
3-20 3-20 6-20 6-20 2-20 3-20 2-20 3-20 6-20 6-20
7387 7487 8507 8517 8217 8717 7217 7717 8527 8537
098 038 038 099 100 100 101 101 102 102
y 4 A y 4 A y 4 A y 4 A y 4 Ay
Ay A Ay Ay A Ay A Ay A A
y 4 A y 4 A A A y 4 A y 4 y 4
Ay Ay Ay A Ay A A Ay A A
y v y v y v y v y v y v y v y v y v a
~ N / ~ N / ~ N / a y A a _~
y v y v y v y v y v y v y v y v y v a
Ay A Ay Ay A Ay A Ay A A
- a - a ~ a ~ a ~ ~
a a a a a a a a a ~
y v y v y v y v y v y v y v y v y v a
amw |deal/|deal/Ideale a7 Geeignet/Sultable /Adatte
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(7 Ubersicht 3 Overview f Sommario

VHM-Fraser Solid carbide milling cutters Frese in metallo duro integrale

f cut Speed f cut

entnehmen Sie bitte unserem
separaten Zerspanungshandbuch.

B Die Schnittwerte fiir alle Werkzeuge ” r }'

B You wi

for all tools in our separate cutting
manua

n er | parametri di lavarazione per
tutti gli utensili richiedete il nostro
manuale tecnico

_ | (. (.

Norm/ Standard DIN 65271

Typ/ Type/ Tipo

Lange/Length/Lunghezza lang-freigestellt | lang-freigestellt | lang-freigestellt | lang-freigestellt XL-freigestellt XL-freigestellt
Schneidenanzahl / No. of flutes/ ent 4 4 4 4 4 4
Kopfform / Head type/ Tipo di testa %945- %9«5- %ﬁ‘ %9%_ %945- %9%_
Drallwinkel / Spiral angle /Anglo elica 35-38° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38°
Schaftform /Shank type /Forma codolo DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB
Kihlkanale/ Coolant supply /Fori lubrificazione

Beschichtung / Coating / Rivestimento TWINDUR TWINDUR ALUNIT-5® ALUNIT-5® TWINDUR TWINDUR

0 mm 3-20 3-20 3-25 3-25 5-20 5-20
Code/ Codice 8317 8417 7317 7417 8237 8737
Seite/ Page /Pagina 103 103 104 104 105 105

Stahle < 400 N/mm?

Steels < 400 N/mm Ay A y 4 y 4 Ay y 4
<sonmme  A\Coial < H00 N/mm
Stahle < 850 N/mm?
Steels < 850 N/mm A A y 4 y 4 A y 4
=8soNmmd Acciai < 850 N/mm
Stahle < 1.100 N/mm?
@ Steels < 1.100 N/mm A A Ay Ay y 4 Ay
suoonmmt  Accial < 1100 N/mm
Stahle < 1.300 N/mm?
Stesls < 1.300 N/mm Ay Ay y 4 y 4 y 4 y 4
swsooNmmt  Acciai < 1.300 N/mm?
Stahle > 45 HRC
Steels > 45 HRC - - - N - N
suswRe | Accial > 45 HRO
Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
INOX : sels < 850 N/mm -~ - ~N ~N - / a
<850 Njmm? cC sidabili < 850 N/mm
Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
IND. Stainle s> 850 N/mm N - ~ ~ - ~
>850 Njmm ali 850 N/mm
[ Grauguss, Temperguss
BSOS  Cast iron, malleable cast iron A A A y 4 Ay y 4
Sl Ghisa grigia, ghisa malleabile
Titan- und Titanlegierung
Ti Titanium and titanium alloys - - - - - -
Titanio e leghe di Titanio
Kupfer, Messing
Copper, brass - / - / ~ ~ - ~
Rame, ottone
Aluminium
Aluminium - - ~ ~ - ~
Alluminio
Kunststoffe
1 Plastics
N astics
Materie plastiche
amwy |deal/|deal/Ideale a7 Geeignet/Suitable/Adatie
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[ Ubersicht 3 Overview f§ Sommario
VHM-Fraser Saolid carbide milling cutters Frese in metallo duro integrale

1
i
o
XL-freigestellt XL-freigestellt lang / long XL lang-freigestellt lang-freigestellt lang-freigestellt XXL-freigestellt E
4 4 6-8 6-8 4 3-4 4 4 a
[N i o
73 4, 4, 4, 4, 4, ) ) 3
35-38° 35-38° 45° 45° 35-38° 35-38° 35-38° 35-38° UD]'
DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN B535-HA DIN B535-HA DIN B535-HA DIN B535-HA DIN B535-HA DIN B535-HA e
ALUNIT-5® ALUNIT-5°® ALUNIT-5°® ALUNIT-5°® TWINDUR ALUNIT-5® ALUNIT-5® ALUNIT-5®
5-20 5-20 4-20 4-20 6-12 2-20 4-20 3-16
7237 7737 7327 7337 8547 6447 7357 7857
106 106 107 108 108 110 112 113
Ay A A A Ay Ay Ay A
y 4 A A Ay y 4 y 4 y 4 A
Ay A A A Ay Ay Ay A
Ay Ay Ay Ay Ay Ay Ay Ay
aN a a a N aN aN a
N N A Ay N N N N
- - A A - - - -
y 4 A A Ay y 4 y 4 y 4 A
aN N a a N N aN N
a - / Ay Ay a a a - /
- - / A A - - - - /
A |deal/|deal/ldeale a7 Geeignet/Suitable /Adatte
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(7 Ubersicht 3 Overview f Sommario

VHM-Fraser Solid carbide milling cutters Frese in metallo duro integrale

f cut Speed f cut

onditions
cutting : 3

separaten Zerspanungshandbuch.
B You will find the cutt

for all tools in our se
manua

n Per i parametri di lavorazione per
tutti gli ut richiedete il nostro
manuale tecnico

ﬂ Die Schnittwerte fur alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem

Norm / Standard

Typ/ Type/ Tipo

Lange/Length/Lunghezza kurz-freigestellt | kurz-freigestellt | kurz-freigestellt | kurz-freigestellt lang / lang lang / long
Schneidenanzahl/No. of flutes /Nr. dent 4 4 4 4 4 4
Kopfform /Head type / Tipo di testa %945- %945» %J:as' %JW %945- %JW
Drallwinkel / Spiral angle /Anglo elica 39-42° 39-42° 39-42° 39-42° 39-42° 39-42°
Schaftform/ Shank type /Forma codolo DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB
Kthlkanale/ Coolant supply / Fori lubrificazione ja/vyes/si ja/vyes/si
Beschichtung/ Coating /Rivestimento ULTRADUR ULTRADUR ALUNIT-5® ALUNIT-5® ULTRADOUR ULTRADUR
0 mm 3-16 3-16 3-16 3-16 6-20 6-20
Code/ Codice 8397 8497 7397 7497 8557 8567
Seite / Page /Pagina 114 114 115 115 118 116

Geeignet flr / Suitable fo
Stahle < 400 N/mm?

Steels < 400 N/mm - - ~ ~ a N
<aooNmmt  Accial < A00 N/mm
Stahle < 850 N/mm?
Steels < 850 N/mm A A y 4 y 4 Ay y 4
<850 Njmm? ai < 850 N/mm
Stahle < 1.100 N/mm?
Steels < 1.100 N/mm Ay Ay y 4 y 4 Ay y 4
smoonmmt  Accial < 1100 N/mm
Stahle < 1.300 N/mm?
Steels < 1.300 N/mm y 4 Ay y 4 y 4 Ay y 4
EgsgoMmet  Acciai < 1.300 N/mm
Stahle > 45 HRC
Steels > 45 HRC
sashre | Accial > 45 HROC
R
INOX IS¥ A A y 4 y 4 Ay y 4
<850 N/mm? JNANS]
Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
LIRY Stoinless steels > 650 N/mm - V4 - V4 V4 V4
>850 N/mm? ossidabili > 850 N/mm
[ Grauguss, Temperguss
el Cast iron, malleable cast iron
Bl Ghisa grigia, ghisa malleabile
Titan- und Titanlegierung
Ti Titanium and titanium alloys - - - - - -
Titanio e leghe di Titanio
Kupfer, Messing
Copper, brass
Rame, ottone
Aluminium
Aluminium - - / - - - -
Alluminio
9 0 Kunststoffe
Gl Plostics - " - " - " - " - " - "
Materie plas
1) GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
amwy |deal/|deal/Ideale a7 Geeignet/Suitable/Adatie
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[ Ubersicht 3 Overview f§ Sommario
VHM-Fraser Saolid carbide milling cutters Frese in metallo duro integrale
f cut Speed f cut ‘ Speed

]
lang / long lang / lang lang / long lang / lang lang-freigestellt | lang-freigestellt | lang-freigestellt | lang-freigestellt | lang-freigestellt | lang-freigestellt E
3-4 4 3-4 4 4 4 4 4 4 4 a
D
4, 4, 4, 4, 4, 4, 4, 4, 4, 4, o
38-4g2° 39-4g° 38-4g2° 39-42° 39-4g° 39-42° 39-4g° 39-42° 39-4g° 39-42° UD]'
DIN B535-HA | DINB535-HB | DIN 6535-HA | DIN6535-HB | DINB535-HA | DINB6535-HB | DINB535-HA | DIN 6535-HB | DIN 6535-HA | DIN 6535-HB -
ja/yes/si ja/yes/si
ULTRAOUR ULTRADUR ALUNIT-5® ALUNIT-5°® ULTRROUR ULTRADOUR ULTRAOUR ULTRAOUR ALUNIT-5® ALUNIT-5°©
2-20 3-20 2-20 3-20 6-20 6-20 3-20 3-20 3-20 3-20
8247 8747 7247 7747 8587 85397 8347 8447 7347 7447
117 117 118 118 118 119 120 120 121 121
~N a ~N a a a a a a a
Ay Ay Ay Ay y 4 Ay y 4 y 4 y 4 Ay
Ay A Ay A Ay A Ay A Ay A
y 4 A y 4 A y 4 A y 4 Ay y 4 A
y 4 A y 4 A y 4 A y 4 Ay y 4 A
Ay A Ay A Ay A Ay A Ay A
- - / - - / - - - - - -

y AVAREY AV AVAEEY ARy ARy Ay AVAREY AV VAN av

&~ " | Y| T Y| Y| Y| Y| Y| a7V

1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro

ammw |deal/|deal/ldeale a7 Geeignet/Suitable /Adatte
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(7 Ubersicht 3 Overview f Sommario
VHM-Fraser Solid carbide milling cutters Frese in metallo duro integrale

separaten Zerspanungshandbuch.

You will find the cutting conditions
for all tools in our separate cutting
manua

n Per i parametri di lavorazione per

tutti gli uten:
manuale tecnico

richiedete il nostro

B Die Schnittwerte flr alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem

Norm /Stan

Typ/ Type/ Tipo

Lange/Length/Lunghezza XL-freigestellt XL-freigestellt XL-freigestellt XL-freigestellt lang-freigestellt | lang-freigestellt

Schneidenanzahl / No. of flutes /Nr. dentl 4 4 4 4 4 3-4

Kopfform / Head type / Tipo di testa %9@ %ﬁ_ %ﬁ‘ %9«5- %JR %9»

Drallwinkel / Spiral engle /Anglo elica 39-42° 39-42° 39-42° 39-42° 39-42° 39-42°

Schaftform/Shank type /Forma codolo DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HB DIN 6535-HA DIN 6535-HA

Kahlkanale/ Coolant supply /Fort [ubrificazione

Beschichtung /( g/Rivestimenta ULTRADOUR ULTRADOUR ALUNIT-5® ALUNIT-S® ULTRADUR ALUNIT-S®

0 mm 5-20 5-20 5-20 5-20 5-16 2-20
8267 8767 7267 7767 8647 6547
122 122 123 123 124 125

Stahle < 400 N/mm?

<400 N/mm ~ ~ ~ - - -
<400 Njmm? < 400 N/mm
Stahle < 850 N/mm?
Steels < 850 N/mm y 4 y 4 y 4 A Ay A
<ssoNmmt| Accial < 850 N/mm
Stahle < 1.100 N/mm?
ﬁ Steels < 1.100 N/mm Ay Ay Ay A Ay A
<100N/mmE  /\C < 00 N/mm
Stahle < 1.300 N/mm?
Steels < 1.300 N/mm y 4 y 4 y 4 y 4 y 4 y 4
saaoNmm:  Acciai < 1.300 N/mm
Stahle > 45 HRC
St > 45 HRC
>U5HRC A - {45 HRC
Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
INOX 850 N/mm y 4 y 4 y 4 A A A
RELEE  Accialin dabili < 850 N/mm
Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
INDX SRt 850 N/mm y 4 y 4 y 4 A y 4 A
>850 N/mm? ai inossidabili > 850 N/mm
S Grauguss, Temperguss
R  Cast iron, malleable cast iron
BBl Ghisa grigia, ghisa malleabile
Titan- und Titanlegierung
Ti Titanium and titanium alloys - - - - - -
Titanio e leghe di Titanio
Kupfer, Messing
Copper, brass
Rame, ottone
Aluminium
Aluminium ~ ~ ~ - - -
Alluminio

7 Kunststoffe
Sl Plestics - " - " - " - " - " - "

Materie plastiche
1) GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics

~a rinforzata con fibra di vetro

ammw |deal/|deal/ldeale a7 Geeignet/Suitable /Adatte
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maykestag /mse

() Ubersicht
VHM-Fraser

3 Overview
Saolid carbide milling cutters

f§ Sommario
Frese in metallo duro integrale

—nt

-
——

lang / long
6-10

4,

50°

XL-freigestellt

6-10

Y,

3

50°

XL
6-8

A

50°

W W W W W W W W

H
lang-freigestellt | lang-freigestellt | lang-freigestellt | lang-freigestellt | lang-freigestellt | XL-freigestellt | XL-freigestellt | XXL-freigestellt| XXL-freigestellt
6-10 2 2 3-4 3-4 3 3 3 3
%, | 4| 4 | 4 | B |8 |4 | 4 | L
50° 43-45° 43-45° 34-38° 34-38° 34-38° 34-38° 34-38° 34-38°

DIN 6535-HA|DIN 6535-HA|DIN 6535-HA|DIN 6535-HA| BIN 6535-HA|DIN 6535-HB|DIN 6535-HA|BIN 6535-HB|DIN 6535-HA|DIN 6535-HB|DIN 6535-HA|DIN 6535-HB

ALUNIT-5°®
4-20
7277

126

ALUNIT-5°®

4-20
7287
127

ALUNIT-S5®

12-16
7287
127

ALUNIT-5®

4-20
6647
128

3-20 3-20 3-25 3-25 3-20 3-20 3-20 3-20
7035 7135 7250 7950 7220 7920 7280 7990
129 129 130 130 131 131 132 132

y e
A
A

<68 HRC

-
A
y 4

<68 HRC

y e
A
y 4

<68 HRC

y A
A
A

<68 HRC

V AVARNY AVARNY SVealy av

A A A &, S S & S &0 &

A |deal/|deal/ldeale a7 Geeignet/Suitable /Adatte

|Speedrutan e .
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VHM-Fraser // Uhersicht

(7 Ubersicht
VHM-Fraser

g conditions
for all tools in our se
manua

ate cutting

n Per i parametri di lavorazione per

tutti gli utensili richiedete il nostro
manuale tecnico

B Die Schnittwerte flr alle Werkzeuge
entnehmen Sie bitte unserem
separaten Zerspanungshandbuch.
You will find the cutt

Norm / Standard
Typ/ Type/Tipo
Lange/Length/Lunghezza

Schneidenanzahl/ No. of flutes /Nr. dent

Kopfform /Head type/ Tipo di testa

Drallwinkel / S
Schaftform
Kihlkanale/

piral angle /Anglo elica

ank type / Forma codolo

Beschichtung / Coating / Rivestimento

0 mm

Code/Codice

<aoonmmt  Accial < 400 N/mm
Stahle < 850 N/mm?
S < 850 N/mm

<8s0Nmm:  /\CClaf < N/mm

Stahle < 1.100 N/mm?
Steels < 1.100 N/mm
smoonmmt  Accial < 1100 N/mm

Stahle < 1.300 N/mm?
Steels < 1.300 N/mm
Acciai < 1.300 N/mm

<1300 N/mm?
Stahle > 45 HRC
ﬁ S 45 HRC

>4SHRC

Rostfreie Stahle < 850 N/mm?
INDX ISTEIRIE
R  Acciai inossidabili < 850 N/mm

Rostfreie Stahle > 850 N/mm?
INDX steels > 850 N/mm
REEVLNE  Accial inossidabill > 850 N/mm

Grauguss, Temperguss

Cast iron, malleable cast iron

GHISAGRIGIA N - P, - - B
shisa grigia, ghisa malleabile

G
Titan- und Titanlegierung
litanium and titanium alloys
litanio e leghe di Titanio
Kupfer, Messing
m Copper, brass
Rame, ottone

Aluminium
Aluminium
Alluminio

7 Kunstsﬁuf‘fe

o] T

Materie plastiche

1t supply / Fori lubrificazione

3 Overview
Solid carbide milling cutters

f Sommario
Frese in metallo duro integrale

"ﬂ"
=

Alu Alu

|
&

| i [ |
Alu Alu Alu Alu
W w W w WR WR WR WR
lang-freigestellt | XL-freigestellt |lang-freigestellt | XXL-freigestellt | lang-freigestellt | lang-freigestellt | XL-freigestellt | XL-freigestellt
3 3 2 2 3 3 3 3
o 1

9) %) | @ | @ | 4| 8|4 | L
34-38° 34-38° 43-45° 43-45° 35° 35° 35° 35°

DIN 6535-HA | DIN 6535-HA | DIN 6535-HA | BIN 6535-HA | BIN 6535-HA | DIN 6535-HB | BIN 6535-HA | DIN 6535-HB

3-16 3-20 3-20 3-20
7230 7090 7240 7260
135 136

a
ARy AN S 2SS
AN AN ssS 2sSss=

Ideal /Ideal / Ideale

6-20 6-20 6-20 6-20
7015 7115 7055 7155
137 137 138

Vy AVARNY AVARNY SVARNY SV
A Ay S (=S
AN A sS sSS

& 7 Geeignet/Suitable /Adatte
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[ Ubersicht 3 Overview f§ Sommario
VHM-Fraser Saolid carbide milling cutters Frese in metallo duro integrale

|- stee

@25%5444444

~
NowSe

e

WN ‘
N N N N N N H H H H H H a
kurz-freigestellt| kurz / short |lang-freigestellt XL lang-freigestellt XL kurz / short | lang /long | kurz /short | lang /long | kurz & lang | kurz & lang E
4 4 5 5 5 5 3-4 3-4 2 2 4 2-3 a
i i = = = o

i i N
] ] i o]
4, | 4| % 4 | 4|9 4 |2 |& | €| 3
a
35-38° 35-38° 45°VARIO | 45° VARIO | 45°VARIO | 45° VARIO 30° 30° 30° 30° 30° 30° (0]

DIN 6535-HA|DIN 6535-HB|DIN 6535-HB|DIN 6535-HB|DIN 6535-HB|DIN 6535-HB| DIN 6535-HA|DIN 6535-HA|DIN 6535-HA| DIN 6535-HA|DIN 6535-HA|DIN 6535-HA

ALUNIT-5® ALUNIT-5® TWINDUR TWINDUR ULTRADUR ULTRADOUR | KUPRADUR | KUPRADOUR | KUPRADUR | KUPRADUR | KUPRAOUR | KUPRADUR

4-12 4-12 3-20 6-16 3-20 6-16 2-16 2-16 3-16 3-12 4-16 4-16
7627 7127 6117 6137 6107 6197 7110 7210 7060 7160 7030 7010
139 139 140 141 142 143 144 145 146 147 148 149

I
I

VY AVARLY SRRy SNy SVARNY SVENY SV
A A S IS WS o s
A A S IS @ A @

=68 HRC =68 HRC =60 HRC =60 HRC =68 HRC =60 HRC

trrenn
|
|

Yt

IR R L R
IR N

ammw |deal/|deal/ldeale a7 Geeignet/Suitable /Adatte
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() VHM-Schaftfraser
Speedcut-Universal,
kurz, freigestellt,
Dreischneider, ungleiche
Drallsteigung

3 Solid carbide end mill
Speedcut-Universal,
short series, neck, three
flutes, different spiral angles

) Frese frontali MDI
Speedcut-Universali,
serie corta, libero, 3 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese in MD ad alto rendimento per applicazioni uni-
versali, raccomandate per fresatura di scanalature e
sgrossatura tasche. Elevato spazio per truciolg, taglio
aggressivo e spazio frontale dinamico per ottimizzare
I'evacuazione truciolo. Gli angoli di spirale differenzia-
ti garantiscono un funzionamento silenzioso e senza
vibrazioni.

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz, hesonders geeignet zum Nutfrasen und
Taschenschruppen. Grofse Spanrdume, aggressi-
ver Schnitt und dynamischer Stirnspanraum zum
verbesserten Spanabfluss. Ungleiche Drallstei-
gung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf.
Durch geringere Leistungsaufnahme auch sehr
gut geeignet flir angetriebene Werkzeuge.

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications, superbly suitable for slot milling and
roughing pockets. High chip space, aggressive
cut and dynamic front chip space for optimized
chip transportation. Different spiral angles effect
smoaoth, vibrationless running. Due to less power
consumption also suitable for driven tools on CNC
lathes (MTC).
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INUX CASTIRON
<850 N/mm? [l >850 N/mm? R 2
[ | [ & |
@ MTC ) —
f DIN
-~ || &~ e 6535-HA
ALUNIT-5®
Code 7367
Art.-Nr.
2 4 1,95 40 3 10 0,06 3 () 7367002001 00
3 6 2.8 50 4 11 010 3 () 7367003001 00
q § 38 54 5 12 010 3 (7367004001 00
S 6 4,7 o4 6 14 0,10 3 (7367005001 00
6 § 5.6 o4 7 16 0,20 3 () 7367006001 00
8 8 7.5 58 g 20 0,20 3 () 7367008001 00
10 10 9,5 66 11 24 0.20 3 (7367010001 00
Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge. |

Anche disponihili con attacco Weldon [BIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo



VHM Fraser // Speedcut

maykestag /mse

VHM-Schaftfraser
Speedcut-Universal,
lang, freigestellt,
Dreischneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz, besonders geeignet zum Nutfrasen und
Taschenschruppen. Grofde Spanrdume, aggressi-
ver Schnitt und dynamischer Stirnspanraum zum
verbesserten Spanabfluss. Ungleiche Drallstei-
gung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf.
Durch geringere Leistungsaufnahme auch sehr
gut geeignet fur angetriebene Werkzeuge.

(Speedcut

>4SHRC

GRAUGUSS
CASTIRON

3 Solid carbide end mill

Speedcut-Universal,
long series, neck, three
flutes, different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications, superbly suitable for slot milling and
roughing pockets. High chip space, aggressive
cut and dynamic front chip space for optimized
chip transportation. Different spiral angles effect
smooth, vibrationless running. Due to less power
consumption also suitable for driven tools on CNC
lathes (MTC].
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fJ Frese frontali MDI

Speedcut-Universali,
serie lunga, libero, 3 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:
Frese in MD ad alto rendimento per applicazioni uni-
versali, raccomandate per fresatura di scanalature e

sgrossatura tasche. Elevato spazio per truciolo, taglio
aggressivo e spazio frontale dinamico per ottimizzare
I'evacuazione truciolo. Gli angoli di spirale differenzia-

ti garantiscono un funzionamento silenzioso e senza
vibrazioni.

GHISAGRIGIA
[ | [ & |
MTC rad I
f DIN
\ B6535-HA
ALUNIT-5®
Code 7377
Art.-Nr.
6 2.8 57 7 17 0,10 3 (1737700300100
q 6 3.8 57 8 20 0,10 g 07377004001 00
5 6 47 57 10 22 0,10 3 (737700500100
6 6 56 57 13 23 0,20 g (17377006001 00
8 8 7.5 63 19 29 0,20 3 (7377008001 00
10 10 85 72 22 34 0,20 3 ()7377010001 00
Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge. |
Anche disponihili con attacco Weldon [DIN 6535-HB] se nrezzo aggiuntiva
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3 HPC end mill
Speedcut 4.0-Universal,
short series, four flutes,
different spiral angles

) Frese frontali HPC
Speedcut 4.0-Universali,
serie corta, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

(i) HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Universal,
kurz, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf

Range of application:

High perfoarmance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
und sehr gute Oberflachengtte. Die Generation excellent surface. The Generation 4.0 sets new un’ottima finitura della superficie.

4.0 setzt neue Mafdstabe in der Zerspanungs- standards in cutting performance. La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
leistung. rendimento.

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
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B ek
¢ Y, |1 |||k /| W

TWINDUR TWINDUR
Code 8207 Code 8707
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 6 50 5 015 4 (18207003001 00 (18707003001 00
q 6 54 8 015 4 (18207004001 00 (8707004001 00
S 6 54 9 0,25 4 (18207005001 00 (8707005001 00
6 6 34 10 0,25 4 (18207006001 00 (8707006001 00
8 8 a7 12 0,25 4 (18207008001 00 (18707008001 00
10 10 66 14 0,25 4 (18207010001 00 (8707010001 00
12 12 73 16 0,25 4 (18207012001 00 (18707012001 00
16 16 82 22 0,35 4 (8207016001 00 (8707016001 00
20 20 9e 26 0,35 4 (18207020001 00 (18707020001 00
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VHM-Schaftfraser 3 Solid carbide end mill fJ Frese frontali MDI
Speedcut-Universal, Speedcut-Universal, Speedcut-Universali,

serie corta, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

short series, four flutes,
different spiral angles

kurz, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie. Con un elevato

Einsatzbereich:

VHM-Hachleistungsfraser fur universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Hohe Zerspa-

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. High cutting performance.

nungsleistung. rendimento.
Speedcut 7 L4 h
p + N\ ' A5
e % i Dr [ 1
ﬁ ﬁ N e =R (& j
<UDON/mm?  <850N/mm? <1100N/mm® <1300N/mm:  >45HRC 17 @ o I
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L T 2= gEggk .
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<850 N/mm? a
T o
| ] o]
v a
I DI DIN E
e 6535-HA 6535-HB
ALUNIT-5¢ ALUNIT-5¢
Code 7207 Code 7707
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 B 50 5 0,15 4 () 7207003001 00 (1770700300
q 6 54 8 0,15 4 (7207004001 00 (7707004001 00
5 6 54 9 0,25 4 (17207005001 00 17707005001 00
6 6 54 10 0,25 4 7207006001 00 7707006001 00
8 8 58 1e 0,25 4 (7207008001 0C (17707008001 00
10 10 66 14 0,25 4 07207010001 00 07707010001 00
12 12 73 16 0,25 4 () 7207012001 00 (7707012001 00
16 16 82 22 0,35 4 07207016001 00 07707016001 00
20 20 92 26 0,35 4 (7207020001 00 (7707020001 00
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() VHM-Schaftfraser
Speedcut-Universal,
kurz, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

3 Solid carbide end mill
Speedcut-Universal,
short series, neck, four
flutes, different spiral angles

) Frese frontali MDI
Speedcut-Universali,
serie corta, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Hohe Zerspa-

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. High cutting performance.

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie. Con un elevato

098

nungsleistung.
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~ || & || & I :f:
ALUNIT-5® ALUNIT-5°®
Code 7387 Code 7487
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 B 2.9 50 5 8 015 4 (17387003001 00 0748700300100
q 6 3.8 34 8 11 015 4 () 7387004001 00 07487004001 00
S 5 47 54 9 13 0,25 4 () 7387005001 00 (7487005001 00
6 6 5.6 34 10 13 0,25 4 (17387006001 00 (7487006001 00
8 8 75 57 12 19 0,25 4 (17387008001 00 (7487008001 00
10 10 83 66 14 22 0,25 4 (7387010001 00 07487010001 00
12 12 11,5 73 16 26 0,25 4 (17387012001 00 (7487012001 00
16 16 155 82 22 32 0,35 4 (7387016001 00 (07487016001 00
20 20 19,5 92 26 38 0,35 4 (17387020001 00 () 7487020001 00




(i) HPC-Schaftfraser

VHM Fraser // Speedcut 4.0

maykestag /mse

Speedcut 4.0-Universal,
lang, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung,
mit Innenkiihlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Die Generation
4.0 setzt neue Maf3stabe in der Zerspanungs-
leistung.

LEEzs

GRAUGUSS

INOX [[[n) ¢ CASTIRON

GHISAGRIGIA|

[ e |

<850 N/mm? il >850 N/mm?

3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Universal,
long series, four flutes,
different spiral angles, with
internal coolant supply

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.

- ESIEIAR
. )

) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Universali,
serie lunga, 4 taglienti,
angolo elica disuguale,
con fori lubrificazione

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con

un’ottima finitura della superficie.
La generazione 4.0 stahilisce nuovi standard in

rendimento.

7

¥

%
el
- TWINOUR TWINDOUR
Code 8507 Code 8517
Art.-Nr. Art.-Nr.
6 6 57 13 0,25 4 (18507006001 00 (18517006001 00
8 8 63 19 0,25 4 8507008001 00 (8517008001 00
10 10 7e 22 0,25 4 8507010001 00 (18517010001 00
12 12 83 26 0,25 4 08507012001 00 08517012001 00
14 14 83 26 0,35 4 18507014001 00 (18517014001 00
16 16 92 3e 0,35 4 08507016001 00 8517016001 00
20 20 104 36 0,35 4 18507020001 00 (18517020001 00
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() HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Universal,
lang, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

3 HPC end mill
Speedcut 4.0-Universal,
long series, four flutes,
different spiral angles

) Frese frontali HPC
Speedcut 4.0-Universali,
serie lunga, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

VHM-Hachleistungsfraser fur universellen High performance carbide end mill for universal Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und applications. Finishing, rough finishing and ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall- roughing with the same tool. Different spiral e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf angles effect smooth, vibrationless running and una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con

und sehr gute Oberflachengite. Die Generation excellent surface. The Generation 4.0 sets new un’ottima finitura della superficie.

4.0 setzt neue Maf3stabe in der Zerspanungs- standards in cutting performance. La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
leistung. rendimento.
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TWINDUR

Code 8217 Code 8717
Art.-Nr. Art.-Nr.
2 4 40 3 0,08 3 (1821700200100
3 ) 57 8 015 4 (821700300100 1871700300100
q B 57 11 015 4 (821700400100 (1871700400100
S B 57 13 0,25 4 (821700500100 (1871700500100
6 B 57 13 0,25 4 (1821700600100 (1871700600100
7 8 63 16 0,25 4 821700700100 871700700100
8 8 63 19 0,25 4 (1821700800100 (1871700800100
9 10 72 19 0,25 4 (821700900100 18717009001 00
10 10 72 22 0,25 4 (8217010001 00 (1871701000100
11 12 83 26 0,25 4 0821701100100 0871701100100
12 12 83 26 0,25 4 821701200100 (1871701200100
16 16 92 32 0,35 4 0821701600100 0871701600100
20 20 104 36 0,35 4 (821702000100 (1871702000100
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VHM-Schaftfraser 3@ Solid carbide end mill fJ Frese frontali MDI
Speedcut-Universal, Speedcut-Universal, Speedcut-Universali,

lang, Vierschneider, long series, four flutes, serie lunga, 4 taglienti,
ungleiche Drallsteigung different spiral angles angolo elica disuguale
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen High performance carbide end mill for universal Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und applications. Finishing, rough finishing and ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall- roughing with the same tool. Different spiral e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf angles effect smooth, vibrationless running and una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con

und sehr gute Oberflachengute. Hohe Zerspa- excellent surface. High cutting performance. un’ottima finitura della superficie. Con un elevato
nungsleistung. rendimento.
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Art.-Nr. Art.-Nr.

2 4 40 5 0,06 3 (721700200100

3 6 57 8 0,15 4 07217003001 00 07717003001 00

q §) 57 11 0,15 4 (721700400100 (771700400100

5 6 57 13 0,25 4 07217005001 00 (7717005001 00

6 6 57 13 0,25 4 () 7217006001 00 (17717006001 00

8 8 63 19 0,25 4 07217008001 00 (07717008001 00
10 10 72 22 0,25 4 0721701000100 (07717010001 00
12 12 83 26 0,25 4 (721701200100 7717012001 00
16 16 92 32 0,35 4 0721701600100 (7717016001 00
20 20 104 38 0,35 4 0721702000100 (07717020001 00
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() HPC-Schaftfraser 3 HPC end mill i Frese frontali HPC
Speedcut 4.0-Universal, Speedcut 4.0-Universal, Speedcut 4.0-Universali,
lang, freigestellt, Vierschneider, long series, neck, four flutes,  serie lunga, libero, 4 taglienti,
ungleiche Drallsteigung, different spiral angles, with angolo elica disuguale,
mit Innenkiihlung internal coolant supply con fori lubrificazione
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen High performance carbide end mill for universal Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und applications. Finishing, rough finishing and ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall- roughing with the same toal. Different spiral e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf angles effect smooth, vibrationless running and una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
und sehr gute Oberflachengute. Die Generation excellent surface. The Generation 4.0 sets new un’ottima finitura della superficie.
4.0 setzt neue Maf3stahe in der Zerspanungs- standards in cutting performance. La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
leistung. rendimento.
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Code 8527 Code 8537
Art.-Nr. Art.-Nr.
6 6 5,60 57 13 23 0,25 4 (18527006001 00 (8537006001 00
8 8 750 83 19 29 0.25 4 (8527008001 00 (8537008001 00
10 10 9,50 72 22 34 0.25 4 (8527010001 00 (18537010001 00
12 12 11,50 83 26 40 0.25 4 08527012001 00 08537012001 00
14 14 13,50 83 26 40 035 4 (8527014001 00 (18537014001 00
16 16 15,50 92 32 48 035 4 08527016001 00 08537016001 00
20 20 19,50 104 38 56 0,35 4 08527020001 00 (8537020001 00
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() HPC-Schaftfraser 3 HPC end mill ) Frese frontali HPC
Speedcut 4.0-Universal, Speedcut 4.0-Universal, Speedcut 4.0-Universali,
lang, freigestellt, Vierschneider, long series, neck, four flutes,  serie lunga, libero, 4 taglienti,
ungleiche Drallsteigung different spiral angles angolo elica disuguale
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
VHM-Hochleistungsfraser fur universellen High performance carbide end mill for universal Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und applications. Finishing, rough finishing and ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall- roughing with the same tool. Different spiral e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf angles effect smooth, vibrationless running and una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
und sehr gute Oberflachengute. Die Generation excellent surface. The Generation 4.0 sets new un’ottima finitura della superficie.
4.0 setzt neue Maf3stabe in der Zerspanungs- standards in cutting performance. La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
leistung. rendimento.
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TWINDUR TWINDOUR
Code 8317 Code 8417
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 ) 2.8 57 8 17 015 4 (1831700300100 (841700300100
4 B8 3.8 57 11 20 0,15 4 831700400100 0841700400100
5 B 47 57 13 22 0,25 4 (831700500100 0841700500100
6 6 5.6 57 13 23 0,25 4 (831700600100 0841701600100
8 8 75 63 19 29 0,25 4 (1831700800100 (1841701800100
10 10 83 72 22 34 0,25 4 831701000100 1841701000100
12 12 11,5 83 26 40 0,25 4 831701200100 1841701200100
14 14 13,5 83 26 40 0,35 4 0831701400100 0841701400100
16 16 15,5 92 32 46 0,35 4 831701600100 841701600100
20 20 19,5 104 38 56 0,35 4 1831702000100 0841702000100
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VHM Fraser // Speedcut

VHM-Schaftfraser
Speedcut-Universal,
lang, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute OberflachengUlte. Hohe Zerspa-

3 Solid carbide end mill
Speedcut-Universal,
long series, neck, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. High cutting performance.

) Frese frontali MDI

Speedcut-Universali,
serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie. Con un elevato

nungsleistung. rendimento.
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ALUNIT-5® ALUNIT-5®
Code 7317 Code 7417
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 5 2.8 57 8 20 015 4 () 7317003001 00 (7417003001 00
q 6 3.8 57 11 2l 0,15 4 (7317004001 00 07417004001 00
S 6 47 57 13 22 0,25 4 (07317005001 00 (741700500100
6 6 5.6 57 13 23 0,25 4 () 7317006001 00 07417006001 00
8 8 7.5 63 19 29 0,25 4 (17317008001 00 (7417008001 00
10 10 85 72 22 34 0,25 4 (7317010001 00 07417010001 00
12 12 11,5 83 26 40 0,25 4 (17317012001 00 0741701200100
16 16 15,5 92 32 46 0,35 4 7317016001 00 07417016001 00
20 20 19,5 104 38 56 0,35 4 (17317020001 00 (7417020001 00
25 25 24,5 120 45 66 0,35 4 0731702500100 07417025001 00
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(i) HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Universal,
extra lang XL, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Die Generation
4.0 setzt neue Maf3stabe in der Zerspanungs-
leistung.

' cut

LEEzs

GRAUGUSS

INOX [[[n) ¢ CASTIRON

GHISAGRIGIA|

[ e |

<850 N/mm? il >850 N/mm?

HPC end mill

Speedcut 4.0-Universal,
extra long series XL, neck,
four flutes, different spiral
angles

Range of application:

High performance carhide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.

B (—
£/ 10°
~
¢ 35~ %%
£G4 l3m

sy
1 B

=

Typ
Type

-
= 5
. :
E

fJ Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Universali,
serie extra lunga XL, libero,
4 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stahilisce nuovi standard in
rendimento.

oy

- 1
~ || & || & ' rf_'
TWINDUR TWINDUR
Code 8237 Code 8737
Art.-Nr. Art.-Nr.
S 5 4,7 62 13 26 0,25 4 (18237005001 00 (18737005001 00
6 ) 5.6 62 13 26 0,25 4 (8237006001 00 (18737006001 00
8 8 75 70 19 34 0,25 4 (18237008001 00 (18737008001 00
10 10 85 80 22 40 0,25 4 08237010001 00 (8737010001 00
12 12 11,5 95 26 50 0,25 4 (8237012001 00 (18737012001 00
16 16 155 105 32 57 0,35 4 08237016001 00 (8737016001 00
20 18 19,5 124 38 71 0,35 4 (823702000100 (18737020001 00

|Speedrutan wee
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maykestag /e VHM Fraser // Speedcut

) Frese frontali MDI
Speedcut-Universali,
serie extra lunga XL, libero,
4 taglienti, angolo elica
disuguale

() VHM-Schaftfraser
Speedcut-Universal,
extra lang XL, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

3@ Solid carbide end mill
Speedcut-Universal,
extra long series XL, neck,
four flutes, different spiral
angles

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Hohe Zerspa-

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. High cutting performance.

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie. Con un elevato

106

nungsleistung. rendimento.
Speedcut B E L
p v ik
i % ] i 1}
ype | \
1 7 o |18, )| LY o
<400N/mm?  <850N/mm? <1100 N/mm¢ <1300N/mm? >45 HRC [ |
4 4 - || &7 ~) =
q Z=4 WN
GRAUGUSS
INOX § INOX J cestiron
<850 N/mm? >850 N/mm? CRERIELE
[ & |
I DIN OIN
-~ || & || & I 6535-HA 6535-HB
ALUNIT-5°® ALUNIT-5®
Code 7237 Code 7737
Art.-Nr. Art.-Nr.
5 6 4,7 62 13 26 0,25 4 () 7237005001 00 () 7737005001 00
6 6 5.8 62 13 26 0,25 4 () 7237006001 00 () 7737006001
8 8 75 70 19 34 0,25 4 (17237008001 00 (17737008001 00
10 10 G5 80 22 40 0,25 4 (17237010001 00 07737010001 00
12 12 11,5 95 26 50 0,25 4 (7237012001 00 7737012001 00
14 14 135 95 26 50 0,35 4 07237014001 00 07737014001 00
16 16 15,5 105 32 57 0,35 4 (17237016001 00 () 7737016001 00
20 20 19,5 124 38 71 0,35 4 7237020001 00 07737020001 00




VHM Fraser // Speedcut maykestag e

VHM-Mehrzahn 3@ Solid carbide multi flute [ Fresain metallo duro
Schlichtfraser finishing end mill multitagliente per finitura
Speedcut-Universal, Speedcut-Universal, Speedcut-Universale,

lang long series serie lunga

Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

VHM-Hochleistungsschlichtfraser fur universellen High performance carbide finishing end mill for Fresa a finire in Metallo Duro ad alto rendimento per
Einsatz in Baustahle, Werkzeugstahle, Vergutungs- universal applications into structural steels, tool applicazioni universali idonea per acciai strutturali,
stahle, aber auch rostfreien Stahlen und Titanle- steels, treatable steels but also for stainless acciai da utensili, acciai da tempra ma anche per
gierungen bis 50 HRC. steels and titanium alloys up to 50 HRC. acciai inossidabili e leghe di titanio fino a 50 HRC.
Durch einen sehr starken Fraserkern und modifi- Due to a very strong core and an improved face Grazie al nocciolo rinforzato e ad una migliorata
ziertem Stirnschliff mit kleiner Eckenschutzfase grinding with small cutting edge chamfer, very superficie rettificata con piccoli smussi di protezione
werden sehr hohe Zerspanungsleistungen mit high cutting performances with excellent surface e’ possibile raggiungere rendimenti di taglio molto
exzellenter Oberflacheng(ite erzielt. quality will be achieved. elevati ed eccellenti qualita’ di finitura.

| . '\/, 15,.\
(Speedcut “IH G % !
|4, i
Type OIN
Tipo L Z=6-8
Il Z|Z| 7 Bl
1 1 ¢ < >U5 HRC a
y 4 y 4 y 4 A y avg E
0
inox | mox | e B
<850 Njmm? [l > 850 Njmm [ 5157 BRIEF al]
4 a
(0]
m f: I
e DN
r=2ly_ 28y 4 o 6535-HA
ALUNIT-5®
Code 7327
Art.-Nr.
5 57 11 005 6 (7327004001 00
6 57 13 005 6 (7327005001 00
6 57 15 005 6 (7327006001 00
8 63 21 005 6 (7327008001 00
10 10 72 25 005 6 (7327010001 00
12 12 83 30 005 6 (7327012001 00
16 16 9e 36 0,10 8 (17327016001 00
20 20 104 45 010 8 (7327020001 00

daon-shank (BIN 6535-HB] without extra charge. |

ft (DIN 6535-HB] lieferbar. | Also ¢

Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Sch
A 5-HB]J senza prezzo aggiuntivo

Anche disponihili con attacc don [DIN BE
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VHM Fraser // Speedcut

VHM-Mehrzahn
Schlichtfraser
Speedcut-Universal,
extra lang XL

Einsatzbereich:
VHM-Hochleistungsschlichtfraser fir universellen
Einsatz in Baustahle, Werkzeugstahle, Vergltungs-
stahle, aber auch rostfreien Stahlen und Titanle-
gierungen his 50 HRC.

Durch einen sehr starken Fraserkern und modifi-
ziertem Stirnschliff mit kleiner Eckenschutzfase
werden sehr hohe Zerspanungsleistungen mit
exzellenter Oberflachenglte erzielt.

(Speedcut

2| 2| i B2 o2

<H0ON/mm?  <850N/mm® <1100N/mm® <1300N/mm?  >4SHRC
y 4 y 4 y 4 y 4 y avg

GRAUGUSS

[[[n)¢ CASTIRON

<850 N/mm*

3 Solid carbide multi flute
finishing end mill
Speedcut-Universal,
extra long series XL

Range of application:

High performance carbide finishing end mill for
universal applications into structural steels, tool
steels, treatable steels but also for stainless
steels and titanium alloys up to 50 HRC.

Due to a very strong core and an improved face
grinding with small cutting edge chamfer, very
high cutting performances with excellent surface
quality will be achieved.

[ > [
6:." S 12
B el %
45

% N
Tipo —)45' u Z=6-B  WN

) Fresain metallo duro

multitagliente per finitura
Speedcut-Universale,
extra serie lunga XL

Impiego:

Fresa a finire in Metallo Duro ad alto rendimento per
applicazioni universali idonea per acciai strutturali,
acciai da utensili, acciai da tempra ma anche per
acciai inossidabili e leghe di titanio fino a 50 HRC.
Grazie al nocciolo rinforzato e ad una migliorata
superficie rettificata con piccali smussi di protezione
€’ possibile raggiungere rendimenti di taglio molto
elevati ed eccellenti qualita’ di finitura.

I

OIN
B535-HA

ALUNIT-5°

Code 7337

Art.-Nr.

q 5 57 14 0,05 6 117337004001 00
S 6 62 17 0,05 6 07337005001 00
6 §) 62 20 0,05 § () 7337006001 00
8 8 70 26 0,05 6 07337008001 00
10 10 80 32 0,05 § () 733701000100
12 12 g5 38 0,05 5] 0733701200100
16 16 105 50 010 8 07337016001 00
20 20 124 62 0,10 8 07337020001 00

Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (D

IN 8535-HB] lieferbar. | Also available with We

Anche disponihili con attacco Weldan [DIN 6535-HB) senza prezzo aggiuntivo

HB] without extra charge



VHM Fraser // Speedcut 4.0

maykestag /mse

(1) HPC-Schaftfraser

3 HPC corner

mit Eckenradius

Speedcut 4.0-Universal,

lang, freigestellt, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Die Generation
4.0 setzt neue Maf3stabe in der Zerspanungs-
leistung.

radius end mill

Speedcut 4.0-Universal,
long series, neck, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Finishing, rough finishing and
roughing with the same tool. Different spiral
angles effect smooth, vibrationless running and
excellent surface. The Generation 4.0 sets new
standards in cutting performance.

1) )

) Frese frontali HPC con

spigolo raggiato

Speedcut 4.0-Universali,
serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stahilisce nuovi standard in
rendimento.

I RS=+0,005 mm

N

>45 HRC ‘ ] I
-~ =i g 7=4 OIN
B527L = i NEW
GRAUGUSS
INDX CASTIRON
<850 NJmm? GHISRA GRIGIA |
=a 2 |
5 e | )
i R/ Jim -
-~ _J_' ror ssgls'fun
T TWINOUR
dl h10 y d2 he d3 11 12 13 Y4 Code 8547
mm R mm mm mm mm mm Art.-Nr.
0,5 B 5.6 57 13 23 4 08547006051 00
6 1 6 5.6 57 13 23 4 08547006101 00
15 B 5.6 57 13 23 4 08547006151 00
2 B 5.6 57 13 23 4 08547006201 00
0,5 8 7.5 63 19 29 4 08547008051 00
8 1 8 7.5 63 19 29 4 08547008101 00
15 8 7.5 63 19 29 4 08547008151 00
2 8 7.5 63 19 29 4 08547008201 00
0,5 10 9,5 72 22 34 4 (8547010051 00
10 1 10 9,5 72 22 34 4 08547010101 00
1.5 10 9,5 72 22 34 4q 08547010151 00
2 10 85 72 22 34 4 08547010201 00
0,5 12 11,5 83 26 40 4 (8547012051 00
1 12 11,5 83 26 40 4 08547012101 00
12 15 12 11,5 83 26 40 4 0854701215100
2 12 11,5 83 26 40 4 08547012201 00
2,5 12 115 83 26 40 4 08547012251 00
3 12 11,5 83 26 40 4 08547012301 00

Anche disponibili con attace

don [DIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntiva

|Speedrutan e .
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maykestag /e VHM Fraser // Speedcut

(1} VHM-Schaftfraser mit 3 Solid carbide corner ) Frese frontali MDI con
Eckenradius radius end mill spigolo raggiato
Speedcut-Universal, Speedcut-Universal, Speedcut-Universali,
lang, freigestellt, Vierschneider, long series, neck, four flutes,  serie lunga, libero, 4 taglienti,
ungleiche Drallsteigung different spiral angles angolo elica disuguale
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen High performance carbide end mill for universal Frese frontale MDI ad alto rendimento per applicazio-
Einsatz: Schlichten, Schrupp-Schlichten und applications. Finishing, rough finishing and ni universali. In un solo utensile finitura, semi-finitura
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall- roughing with the same tool. Different spiral e sgrossatura, I'angolo dell’elica disuguale permette
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf angles effect smooth, vibrationless running and una lavorazione silenziosa senza vibrazioni, con
und sehr gute Oberflachengute. Hohe Zerspa- excellent surface. High cutting performance. un’ottima finitura della superficie. Con un elevato
nungsleistung. rendimento.
my
Speedcut B2l
(Speedcu i 75 |
RS=+0,005 mm
jy,npﬂ % I 5 I
i 14, )| |me
r—alv—alv—alv—aly = L8
il | 2
[ — B527L
i
iNox | inox ] St
<asonmms [ » 50 i | 5505
i
W Ty Esgls'fun
ALUNIT-5®
d1 410 d2 g d3 11 12 13 z Code 6447
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
0.2 4 1,85 40 5 10 3 06447002021 00
2 03 4 195 40 5 10 3 1644700203100
03 6 2.9 57 8 20 4 06447003031 00
3 0.5 B 2.9 57 8 20 4 06447003051 00
4 0.5 B 3.8 57 11 20 4 16447004051 00
1 § 3.8 57 11 20 4 (844700410100
0.5 6 4,7 57 13 22 4 (16447005051 00
S 1 6 4,7 57 13 22 4 (6447005101 00
1.5 6 4,7 57 13 22 4 06447005151
05 § 5.6 57 13 23 4 () 6447006051 00
1 § 5.6 57 13 23 4 (6447006101 00
8 15 § 5.6 57 13 23 4 (644700615100
2 § 56 57 13 23 4 (6447006201 00
0.5 8 75 B3 13 29 4 (6447008051 00
1 8 75 B3 13 29 4 (644700810100
8 15 8 75 B3 19 29 4 0644700815100
2 8 79 63 18 29 4 06447008201 00
0,5 10 85 7e 22 34 4 0644701005100
1 10 9,5 72 22 34 4 644701010100
10 15 10 9,5 72 ee 34 4 [J644701015100
2 10 9,5 72 ee 34 4 (6447010201 00
0.5 12 115 83 26 40 4 (644701205100
1 12 11,5 83 26 40 4 0644701210100
15 12 11,5 83 26 40 4 0644701215100
12 2 12 115 83 26 40 4 0644701220100
2.5 12 115 83 26 40 4 (644701225100
3 12 115 83 26 40 4 0644701230100
1 16 155 92 32 48 4 [J6447016101 00
15 16 155 92 32 48 4 644701615100
16 2 16 155 92 32 48 4 644701620100
3 16 155 92 32 48 4 0644701630100
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ALUNIT-5¢
d1 h10 d2 s d3 11 12 13 z Code 6447
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
1 20 185 104 38 56 4 6447020101 00
15 20 19,5 104 38 56 4 (1644702015100
20 2 20 18,5 104 38 56 4 (6447020201 00
2.5 20 19,5 104 38 56 4 (1644702025100
4 20 19,5 104 38 56 4 (6447020401 00
Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available wit |don-shank [DIN 6535-HB] without extra charge. |
Anche disponibili con attacc eldon (DIN 6535-HB) senza prezzo aggiuntivo

|Speedrutan e .
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VHM Fraser // Speedcut

VHM-Vollradiusfraser
Speedcut-Universal,
lang, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:
VHM-Haochleistungsfraser fur universellen
Einsatz: Fein-Schlichten, Schlichten,
Schrupp-Schlichten und Schruppen mit einem
Werkzeug. Ungleiche Drallsteigung bewirkt
ruhigen, vibrationsarmen Lauf und sehr gute
Oberflachenglte. Hohe Zerspanungsleistung.

Solid carbide

ballnose end mill
Speedcut-Universal,

long series, neck, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Fine-finishing, finishing, rough fin-
ishing and roughing with the same tool. Different
spiral angles effect smoaoth, vibrationless running
and excellent surface. High cutting performance.

fJ Fresecilindrica raggiata

in metallo duro
Speedcut-Universali,

serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo dell'elica disuguale

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applica-
zioni universali. In un solo utensile super finitura, fi-
nitura, semi-finitura e sgrossatura, I'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.
Con un elevato rendimento.

Speedcut 9
v R
RS=£0,01 mm
= e
Type | _ DIN
ﬁ ﬁ N ‘i_j =4 gE27L
<40ON/mm?  <850N/mm? <1100N/mm? <1300 N/mm* >45 HRC
r_AlW_2lV_AlW_2WW _=;
GRAUGUSS
INDX
>850 N/mm?
o ||
i< #
i
M
DIN
&~ || & || & r 6535-HA
ALUNIT-5®
dl¢g d2 g d3 11 12 13 R z Code 7357
mm mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
q 6 3.8 57 6 13 2 4 (17357004001 00
S 6 4,7 57 8 21 2,5 4 07357005001 00
6 6 5.6 57 10 21 3 4 17357006001 00
8 8 7.5 63 12 27 4 4 (7357008001 00
10 10 9,5 72 15 3e 5 4 (17357010001 00
12 12 11,5 83 18 38 5] 4 07357012001 00
16 16 15,5 92 24 44 8 4 (7357016001 00
20 20 18,5 104 30 54 10 4 07357020001 00
Optional ohne Aufpreis auch mit Weldan-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge. |

Anche dispanibili con attacc

Weldon (DIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo
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maykestag /mse

VHM-Vollradiusfraser
Speedcut-Universal,

extra lang XXL, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser fur universellen
Einsatz: Fein-Schlichten, Schlichten,
Schrupp-Schlichten und Schruppen mit einem
Werkzeug. Ungleiche Drallsteigung bewirkt
ruhigen, vibrationsarmen Lauf und sehr gute
Oberflachenglte. Hohe Zerspanungsleistung.

Solid carbide

ballnose end mill
Speedcut-Universal,

extra long series XXL, neck,
four flutes, different spiral
angles

Range of application:

High performance carbide end mill for universal
applications. Fine-finishing, finishing, rough fin-
ishing and roughing with the same tool. Different
spiral angles effect smooth, vibrationless running
and excellent surface. High cutting performance.

) Frese cilindrica raggiata

in metallo duro
Speedcut-Universali,

serie extra lunga XXL, libero,
4 taglienti, angolo dell'elica
disuguale

Impiego:

Frese frontale MDI ad alto rendimento per applica-
zioni universali. In un solo utensile super finitura, fi-
nitura, semi-finitura e sgrossatura, I'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.
Con un elevato rendimento.

Speedcut 4
peedc 2. -
RS=+0,01 mm
,Wpﬂ { i
o Ty Z=4 | WN
2| iZ e
<400N/mm? <B50N/mm? <1100N/mm? <1300 N/mm?® >4S HRC
- | | e || . || -
GRAUGUSS
INOX
>850 N/mm?
y =28 =7
|- -
M I
| DN
AR 2RV = ik 6535-HA
ALUNIT-5®
dlgg d2 e LE] 11 12 13 R z Code 7857
mm mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
3 i 29 59 5 15 15 4 (17857003001 00
q i 38 59 B 20 2 4 (17857004001 00
5 B 49 B89 8 25 2.5 4 (7857005001 00
6 i 5.9 79 10 30 3 4 (17857006001 00
8 8 79 79 12 36 4 4 (17857008001 00
10 10 9.8 99 15 45 5 4 (17857010001 00
12 12 118 99 18 48 6 4 (7857012001 00
16 16 158 125 24 B4 8 4 (17857016001 00
Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft [DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge. |

Anche disponibili con attac

on [BIN 6535

{B) senza prezzo aggiuntivo

|Speedrutan e .
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114

() HPC-Schaftfraser 3 HPC end mill ) Frese frontali HPC
Speedcut 4.0-Inox, Speedcut 4.0-Inox, Speedcut 4.0-Inox,

kurz, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Die Generation
4.0 setzt neue Maf3stabe in der Zerspanungs-
leistung.

INOX

<850 N/mm

GFK

Ti GRP
FRP"

| a7 | | & -7

short series, neck, four
flutes, different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitable for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.

E\\v ¢
C

: |14,k
= -
N —)45'

serie corta, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidahili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

ULTRAOUR

ULTRAOUR

Code 8397 Code 8497

Art.-Nr.

Art.-Nr.

3 § 2.9 50 5 8 0,15 4 (1839700300100 (849700300100
q 6 3.8 54 8 11 0,15 4 08397004001 00 08497004001 00
5 § 47 54 9 13 0,25 4 (18397005001 00 (8497005001 00
6 B 56 S/ 10 13 0,25 4 (18397006001 00 (1849700600100
8 8 75 57 12 19 0,25 4 (1839700800100 (849700800100
10 10 a5 66 14 22 0,25 4 (8397010001 00 (08497010001 00
12 12 11,5 73 16 26 0,25 4 (1839701200100 (18497012001 00
16 16 155 82 22 32 0,35 4 08397016001 00 (08497016001 00

() GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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VHM-Schaftfraser
Speedcut-Inox,

kurz, freigestellt, Vier-
schneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Hohe Zerspa-
nungsleistung.

3 Solid carbide end mill

Speedcut-Inox,
short series, neck, four
flutes, different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitable for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. High
cutting performance.

) Frese frontali MDI

Speedcut-Inox,
serie corta, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimentg, particolarmente
adatte per |a lavorazione di acciai austenitici inos-
sidahili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.
Con un elevato rendimento.

[ Inox_4
d £ fd 2|,
Speedcut i
W % P i P
¢ 1%, )| [F] o
<400N/mm?  <850N/mm? <1100 N/mm¢ <1300N/mm? Ty 3 |
_2lW_alVy__i i g o DIN Ery
) | e . - -
INDX BE
>850 N/mm?
GFK p )
GRP !
FRP* MTC i N oiN
- Fit 6535-HA 6535-HB
ALUNIT-5® ALUNIT-5®
Code 7397 Code 7497
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 B 29 50 5 8 015 4 (17397003001 00 (7497003001 00
q B 3.8 54 8 11 0,15 4 (7397004001 00 () 7497004001 00
S 5 a7 o4 9 13 0,25 4 17397005001 00 07497005001 00
6 B 56 54 10 13 0,25 4 07397006001 00 () 7497006001 00
8 8 75 57 12 18 0,25 4 (17397008001 00 () 7497008001 00
10 10 9,5 66 14 ee 0,25 4 [J7397010001 00 (7497010001 00
12 12 11,5 73 16 26 0.25 4 (17397012001 00 0749701200100
16 16 15,5 82 22 32 035 4 07397016001 00 () 7497016001 00
(1) GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro

|Speedrutan e .
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(i) HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Inox,
lang, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung,
mit Innenkiihlung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachenglte. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstabe in der Zerspanungs-
leistung.

3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Inox,

long series, four flutes,
different spiral angles, with
internal coolant supply

Range of application:

High performance carhide end mill especially
suitable for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same toal. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.

) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Inox,

serie lunga, 4 taglienti,
angolo elica disuguale,
con fori lubrificazione

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidahili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in

rendimento.

Speed il Ak
. y
v ik
T % [ Bj [
Type \ A
E E N O - ] (&
J
INDX | INDX .
<850 N/mm? >850 N/mm?* %
/
GFK i’
GRP n f )
FRP" f
~ | |~ || e
ULTRAOUR ULTRADOUR
Code 8557 Code 8567
Art.-Nr. Art.-Nr.
6 6 57 13 025 4 08557006001 00 08567006001 00
8 8 63 19 025 4 08557008001 00 08567008001 00
10 10 72 22 025 4 0855701000100 08567010001 00
12 12 83 26 025 4 08557012001 00 08567012001 00
14 14 83 26 035 4 08557014001 00 08567014001 00
16 16 92 32 035 4 08557016001 00 (8567016001 00
20 20 104 38 035 4 08557020001 00 (8567020001 00

11 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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(i) HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Inox,
lang, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

3 HPC end mill
Speedcut 4.0-Inox,
long series, four flutes,
different spiral angles

) Frese frontali HPC
Speedcut 4.0-Inox,
serie lunga, 4 taglienti, angolo
elica disuguale

Einsatzhereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute OberflachengUte. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstabe in der Zerspanungs-

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahble for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidabili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stahilisce nuovi standard in

leistung.

' cut

LL2X

INOX

>850 N/mm?

;"f
1 &
.
&

Tvp
Type
Tipo

EE
. .
1)

-

rendimento.

: GFK / P
! i 0 7 -
> | | | [ B
: ULTRAOUR ULTRAOUR
Code 8247 Code 8747
Art.-Nr. Art.-Nr.
2 4 40 5 0,06 3 [ 8247002001 00
3 6 57 8 0,15 4 0 8247003001 00 08747003001 00
q 6 57 11 015 4 0 8247004001 00 (18747004001 00
S 6 57 13 0,25 4 (8247005001 00 08747005001 00
6 § 57 13 0,25 4 [ 8247006001 U0 (18747006001 00
7 8 63 16 0,25 4 0 8247007001 00 08747007001 00
8 8 63 19 0.25 4 (8247008001 00 118747008001 L0
9 10 72 19 0,25 4 0 8247009001 00 (87470038001 00
10 10 7e 22 0,25 4 8247010001 00 18747010001 0C
11 12 83 26 0,25 4 08247011001 00 08747011001 00
12 12 83 26 0,25 4 1847012001 10 18747012001 0C
16 16 92 32 0,35 4 0 8247016001 00 0 8747016001 00
20 20 104 38 0,35 4 18247020001 00 18747020001 0C

11 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro

|Speedrutan wee
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VHM-Schaftfraser
Speedcut-Inox,

lang, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hachleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengulte. Hohe Zerspa-
nungsleistung.

(Speedcut

<400N/mm?  <850N/mm? <1100N/mm? <1300 N/mm?
y 4 y 4 y 4

3 Solid carbide end mill

Speedcut-Inox,
long series, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahle for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. High
cutting performance.

v =
e P4 12°
" LAY
y X W A 38-
£ 142"
TP

b
Type
Tipo L:J
N —)AE‘

SEa |

) Frese frontali MDI

Speedcut-Inox,
serie lunga, 4 taglienti, angolo
elica disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidabili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.
Con un elevato rendimento.

B527L
INOX ]
? |l >850 N/mm?
GFK -
GRP f
FRP" MTE .- DIN DN
- i 6535-HA 6535-HB
ALUNIT-5°® ALUNIT-5®
Code 7247 Code 7747
Art.-Nr. Art.-Nr.
2 4 40 5 0.08 3 (7247002001 00
3 6 37 8 015 4 07247003001 00 07747003001 00
q 6 57 11 0,15 4 7247004001 00 7747004001 00
5 § 57 13 0.25 4 07247005001 00 07747005001 00
6 § 57 13 0.25 4 (7247006001 00 (7747006001 00
8 8 63 18 0.25 4 (7247008001 00 07747008001 00
10 10 72 22 0.25 4 (7247010001 00 (7747010001 00
12 12 83 26 0,25 4 07247012001 00 07747012001 00
16 16 9e 3e 0,35 4 07247016001 OC 07747016001 00
20 20 104 38 0,35 4 07247020001 00 (7747020001 00
W GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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3 HPC end mill
Speedcut 4.0-Inox,
long series, neck, four flutes,
different spiral angles, with
internal coolant supply

) Frese frontali HPC
Speedcut 4.0-Inox,
serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale,
con fori lubrificazione

() HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Inox,
lang, freigestellt, Vier-
schneider, ungleiche Drall-
steigung, mit Innenkiihlung

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidabili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahle for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.

Einsatzbereich:

VHM-Hachleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstabe in der Zerspanungs-
leistung.

' cut

g W

il A
 [aNjEl
AT
Tﬁn —JAS'

|Speedrutan wee

y aERly SiF __SW 4

INODX § INOX

g
’

<850 N/mm? [l > 850 N/mm?

A
i
)

I __
B 4/ I”
FRP" HPC jn o ,L

ULTRAOUR

Code 8587

Art.-Nr.

ULTRAOUR

Code 8597
Art.-Nr.

6 § 5,60 57 13 23 0,25 4 0858700600100 08597006001 00

8 8 750 63 19 29 025 4 0858700800100 08597008001 00
10 10 8,50 72 22 34 025 4 0858701000100 08597010001 00
12 12 11,50 83 26 40 0,25 4 0858701200100 08597012001 00
14 14 13,50 83 26 40 0,35 4 0858701400100 08597014001 00
16 16 15,50 g2 32 46 0,35 4 0858701600100 08597016001 00
20 20 1950 104 38 56 0,35 4 0858702000100 08597020001 00

1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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Speedcut 4.0-Inox,
lang, freigestellt, Vier-
schneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstabe in der Zerspanungs-
leistung.

3 HPC end mill

Speedcut 4.0-Inox,
long series, neck, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitable for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.

) Frese frontali HPC

Speedcut 4.0-Inox,
serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidabili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

Y- > [2 ]
sl E i
v L%
% 1%, ] [l [ [
w | By | ()| ]|
r=alw—alv—aly— ﬁ (=] ..
INDX [ INOX &=
<850 N/mm? |l >850 N/mm?
I
GFK i \
GRP nf vl
FRP* Y.~
=2V ~AlV =; <
ULTRAOUR ULTRAOUR
Code 8347 Code 8447
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 6 28 57 8 20 015 4 18347003001 (0 (8447003001 00
q 6 38 57 11 21 015 4 08347004001 00 08447004001 00
5 6 47 57 13 22 025 4 18347005001 00 08447005001 00
6 8 5,6 57 13 23 025 4 0834700600100 08447006001 00
8 8 75 63 19 29 025 4 (18347008001 00 08447008001 00
10 10 95 72 22 34 025 4 (8347010001 00 08447010001 00
12 12 115 83 26 4p 025 4 (834701200100 08447012001 00
16 16 155 92 32 45 035 4 08347016001 00 08447016001 00
20 20 195 104 38 56 035 4 (8347020001 00 0844702000100

1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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VHM-Schaftfraser
Speedcut-Inox,

lang, freigestellt, Vier-
schneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Hohe Zerspa-
nungsleistung.

3 Solid carbide end mill

Speedcut-Inox,
long series, neck, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitable for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. High
cutting performance.

i Frese frontali MDI

Speedcut-Inox,
serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimentg, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidahili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie. Con
un elevato rendimento.

[ nox_4
=l e
Speedcut i~
£ i 42
T % FLJ i 1]
yPe ) ¥ ¥
i |18, [t | ¥ | i
<400N/mm?  <8S50N/mm? <1100N/mm? <1300 N/mm* [ g
r ~>2lW_A2lV_ 2V __J =i ‘ _ DIN
(1)) e |Esar
INOX [[[n)¢ A .
<850 N/mm¢ [l >850 N/mm? I
MTC ( -
! DN DN
Fat 6535-HA 6535-HB
ALUNIT-5® ALUNIT-5®
Code 7347 Code 7447
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 B 2.8 57 8 20 015 4 (7347003001 00 07447003001 00
4 B 3.8 57 11 21 015 4 (17347004001 00 (7447004001 00
5 B 4,7 57 13 22 0.25 4 (7347005001 00 (7447005001 00
6 B 56 57 13 23 0,25 4 (17347006001 00 07447008001 00
8 8 75 63 19 29 0,25 4 (17347008001 00 0 7447008001 00
10 10 9,5 7e ee 34 0,25 4 () 7347010001 00 (7447010001 00
12 12 11,5 83 26 40 0,25 4 (7347012001 00 0744701200100
16 16 15,5 92 32 48 035 4 (17347016001 00 07447016001 00
20 20 19,5 104 38 56 035 4 (17347020001 00 07447020001 00
111 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: gl e reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro

|Speedrutan e .
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3 HPC end mill ) Frese frontali HPC

122

(1) HPC-Schaftfraser
Speedcut 4.0-Inox,
extra lang XL, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstabe in der Zerspanungs-
leistung.

y ~>ZnlW J2aW _JSsWw 4

INDX § INOX

<850 N/mm? [l > 850 N/mm?

~ |\~ | &

Speedcut 4.0-Inox,

extra long series XL, neck,
four flutes, different spiral
angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahle for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. The
Generation 4.0 sets new standards in cutting
performance.

-

& |1, ||t | | |y
eEE

[

&
&

-

Speedcut 4.0-Inox,

serie extra lunga XL, libero,
4 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per |a lavorazione di acciai austenitici inos-
sidabili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

=y =y
ULTRAOUR ULTRAOUR

Code 8767
Art.-Nr.

Code 8267
Art.-Nr.

S 6 a7 62 13 26 0,25 4 0826700500100 0876700500100
6 6 56 62 13 26 0,25 4 0826700600100 0876700600100
8 8 75 70 18 34 0,25 4 0826700800100 0876700800100
10 10 9,5 80 ee 40 0,25 4 0826701000100 0876701000100
12 12 11,5 95 26 50 0,25 4 0826701200100 0876701200100
16 16 155 105 32 57 0,35 4 0826701600100 0876701600100
20 18 19,5 124 38 71 0,35 4 0826702000100 0876702000100

1) GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro



VHM Fraser // Speedcut

maykestag /mse

VHM-Schaftfraser
Speedcut-Inox,

extra lang XL, freigestellt,
Vierschneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachenglte. Hohe Zerspa-
nungsleistung.

3 Solid carbide end mill

Speedcut-Inox,

extra long series XL, neck,
four flutes, different spiral
angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahle for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. High
cutting performance.

) Frese frontali MDI

Speedcut-Inox,

serie extra lunga XL, liberog,
4 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidabili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie. Con
un elevato rendimento.

Speedcut e [
peedcu i~ i 1
1
- x x &
Tp % { i B i { i
Tﬁ —)115' l—‘ﬂ 3 IE/
<400N/mm?  <850N/mm? <1100N/mm? <1300 N/mm? [ @ g
-~ || - 2 4 =i : _
1 =)z WN 5
U
o
INDX a
<850 N/mm?* E|.|
a
mn
GFK i
GRP (1 -
FRP’ MTC f N N
- \ 6535-HA 6535-HB
ALUNIT-5°® ALUNIT-5°®
Code 7267 Code 7767
Art.-Nr. Art.-Nr.
S 6 47 62 13 26 0,25 4 (7267005001 00 () 7767005001 00
6 6 56 62 13 26 0,25 4 (7267006001 00 (7767006001 00
8 8 75 70 19 34 0,25 4 (7267008001 00 (7767008001 00
10 10 g5 80 22 40 0,25 4 0 7267010001 00 07767010001 00
12 12 11,5 85 26 50 0,25 4 (726701200100 7767012001 00
16 16 15,5 105 32 57 0,35 4 07267016001 00 07767016001 00
20 20 19,5 124 38 71 0,35 4 (7267020001 00 () 7767020001 00
11 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
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() HPC-Schaftfraser
mit Eckenradius,
Speedcut 4.0-Inox,
lang, freigestellt, Vierschneide
ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hachleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachengute. Die Generation
4.0 setzt neue Mafdstabe in der Zerspanungs-
leistung.

3 HPC corner

rl

radius end mill
Speedcut 4.0-Inox,

long series, neck, four flutes,

different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially

suitahle for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. The

Generation 4.0 sets new standards in cutting

performance.

) Frese frontali HPC

con spigolo raggiato
Speedcut 4.0-Inox,

serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento, particolarmente
adatte per la lavorazione di acciai austenitici inos-
sidahili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.

La generazione 4.0 stabilisce nuovi standard in
rendimento.

Speed - ESENAE
v LaF l
RS=x0,01 mm
TTVVDDE % l i @; l i /
7 v ||BY, ] (4] f
11 o
= e | :
|
] GFK 7 _—
m GRe 07y -
-~ || & | [ wind 6535-HA
) LLTRADUR
d1 410 § d2 g d3 11 12 13 z Code 8647
mm R mm mm mm mm mm Art.-Nr.
0.5 8 47 57 13 22 4 (864700505100
S 1 B 47 57 13 22 4 0864700510100
0.5 B 5.6 57 13 23 4 0864700605100
1 B 5.6 57 13 23 4 864700610100
8 15 B 56 57 13 23 4 0864700615100
2 6 56 57 13 23 4 864700620100
05 8 75 63 18 28 4 0864700805100
1 8 75 63 13 29 4 0864700810100
8 15 8 75 63 19 eS| 4 0864700815100
2 8 75 63 19 28 4 864700820100
0.5 10 9,5 72 22 34 4 0864701005100
1 10 9,5 72 22 34 4 0864701010100
10 15 10 9,5 72 22 34 4 0864701015100
2 10 9,5 72 22 34 4 0864701020100
05 12 115 83 26 40 4 0864701205100
1 12 115 83 26 40 4 0864701210100
12 15 12 11,5 83 26 40 4 0864701215100
2 12 11,5 83 26 40 4 0864701220100
1 16 15,5 92 32 46 4 0864701610100
16 2 16 155 92 32 46 4 0864701620100
3 16 15,5 92 32 46 4 0864701630100
1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP: glass-fibre reinforced plastics | FRP: plastica rinforzata con fibra di vetro
Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft [DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge

Anche disponibili con attacc 5

eldan [DIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo.



VHM Fraser // Speedcut

maykestag /e

VHM-Schaftfraser
mit Eckenradius
Speedcut-Inox,
lang, freigestellt, Vierschneider,
ungleiche Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von austenitischen rostfreien
Stahlen: Schlichten, Schrupp-Schlichten und
Schruppen mit einem Werkzeug. Ungleiche Drall-
steigung bewirkt ruhigen, vibrationsarmen Lauf
und sehr gute Oberflachenglte. Hohe Zerspa-
nungsleistung.

3 Solid carbide corner

radius end mill
Speedcut-Inox,

long series, neck, four flutes,
different spiral angles

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitahle for cutting in austenitic stainless steels:
Finishing, rough finishing and roughing with the
same tool. Different spiral angles effects smooth,
vibrationless running and excellent surface. High
cutting performance.

) Frese frontali MDI

con spigolo raggiato
Speedcut-Inox,

serie lunga, libero, 4 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimentg, particolarmente
adatte per |a lavorazione di acciai austenitici inos-
sidahili: Fresatura di finitura, sgrossatura-finitura

e sgrossautra con una sola fresa. L'angolo dell’elica
disuguale permette una lavorazione silenziosa senza
vibrazioni, con un’ottima finitura della superficie.
Con un elevato rendimento.

A fy AR =y
|Speedcut . “ B Y
IRS::O,DI mm
T 1 i T
: |8, Idh| ] ide
_— ;
el | P
<850 N/mm* il >850 N/mm?
BFK i
g e MTC , —
-~ || - | [ P 6535-HR
o ALUNIT-5®
d1 h1o >\) d2 s d3 11 12 13 z Code 6547
mm R mm mm mm mm mm Art.-Nr.
2 0,2 4 1,95 40 5 10 3 06547002021 00
0.3 B 2.9 57 8 20 4 06547003031 00
3 05 ) 2.9 37 8 20 4 654700305100
0,5 B8 3.8 57 11 21 4 (6547004051 00
1 B 3,8 57 11 21 q 0854700410100
0,5 B 4,7 57 13 22 4 16547005051 00
1 6 4,7 57 13 22 4 0654700510100
05 6 5.8 57 13 23 4 06547006051 00
6 1 6 56 57 13 23 4 (6547006101 00
2 § 5.8 57 13 23 4 06547006201 00
0.5 8 7.5 63 19 29 4 (18547008051 00
1 8 7.5 83 19 29 4 (8547008101 00
15 8 75 B3 19 29 4 (1654700815100
2 8 75 63 13 29 4 (6547008201 00
0.5 10 9,5 72 22 34 4 6547010051 00
" 1 10 85 72 22 34 4 08547010101 00
15 10 8,5 72 22 34 4 854701015100
2 10 95 72 22 34 4 06547010201 00
0.5 12 11,5 83 26 40 4 6547012051 00
1 12 11,5 83 26 40 4 06547012101 00
12 1.5 12 11,5 83 26 40 4 0654701215100
2 12 11,5 83 26 40 4 0854701220100
1 16 15,5 9e 32 46 4 0654701610100
16 2 16 155 92 32 46 4 06547016201 00
3 16 15,5 92 32 46 4 (0654701630100
1 20 19,5 104 38 56 4 06547020101 00
20 2 20 19,5 104 38 56 4 (6547020201 00
3 20 19,5 104 38 56 4 06547020301 00
1 GFK: glasfaser-verstarkte Kunststoffe | GRP e reinforced plastics | FRP: p a con fibra di vetro
Optional ohne Aufpreis auch mit Weldan-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available w nk [BIN 6535-HB] without extra charge

Anche disponib

con attacco Weldon (BIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo

|Speedrutan e .
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VHM Fraser // Speedcut

VHM-Schaftfraser
Speedcut-Ultra Hard Steel
68 HRC,

lang

Einsatzbereich:
VHM-Hochleistungsschlichtfraser speziell
geeignet fur die Bearbeitung von geharteten und
hochfesten Stahlen. Die hohe Steifigkeit ermég-
licht grof3e Vorschube und lange Standzeiten,
der hohe Drallwinkel bewirkt dabei eine sehr gute
Oberflachenglte am Werksttick. Verwendet wird
der Fraser zum Umfangfrasen (Schlichten). Bei
geringen Tiefen ist auch ein Stirnschnitt méglich,
wobei der Vorschub um 50% zu verringern ist.

(Speedcut

7 02| B

<1100 N/mm? <1300 N/mm?®
y avg y 4 y 4

GRAUGUSS
CASTIRON

GHISAGRIGIA|

dles d2ps 11

mm mm mm

3 Solid carbide end mill

Speedcut-Ultra Hard Steel
68 HRC,
long series

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitable for machining hardened and high tensile
steels. The high level of stiffness enables good
feed rates and long service lives, whilst the spiral
angle creates a very good surface quality on the
waork piece. The cutter is used for circumferential
milling (finishing). For shallow depths, a face

cut is also possible, in which case the feed rate
should be reduced by 50%.

=R 7l
\ 50°
Tvp == i Di
Type \ |
IR = | tx

—

F\j Z:610 ooy

5T1C 2 !

Frese frontali MDI
Speedcut-Ultra Hard Steel
68 HRC,

serie lunga

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento per la lavorazione di
acciai temprati e di elevata durezza. La notevole
rigidita consente grandi avanzamenti e lunga durata,
I'elevato angolo dell’'elica garantisce ottima qualita
delle superfici sul pezzo lavorato. La fresa & indicata
per eseguire contornature (fresa a finire]. In caso di
basse profondita di lavorazione, & anche possibile
eseguire tagli frontali, riducendo pero I'avanzamento
del 50%.

L J

OIN
B535-HA

ALUNIT-5¢

Code 7277
Art.-Nr.

5 57 11 0,05 6 (17277004001 00
B 57 13 0,05 ] () 7277005001 00
B 57 13 0.05 B (7277006001 00
8 63 19 0.05 B (7277008001 00
10 10 72 22 0.05 B8 7277010001 00
12 12 83 26 0,05 6 (7277012001 00
14 14 83 26 010 § 7277014001 00
16 16 92 32 010 8 07277016001 00
20 20 104 38 010 10 (7277020001 00
Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft [DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge
Anche disponibili con attacco Weldon [DIN 6535-HB) senza prezzo aggiuntivo




VHM Fraser // Speedcut

maykestag /mse

VHM-Schaftfraser
Speedcut-Ultra Hard Steel
68 HRC,

extra lang XL, freigestellt

Einsatzbereich:
VHM-Hochleistungsschlichtfraser speziell
geeignet fur die Bearbeitung von geharteten und
hochfesten Stahlen. Die hohe Steifigkeit ermég-
licht grof3e Vorschube und lange Standzeiten,
der hohe Drallwinkel bewirkt dabei eine sehr gute
Oberflachenglte am Werksttick. Verwendet wird
der Fraser zum Umfangfrasen (Schlichten). Bei
geringen Tiefen ist auch ein Stirnschnitt méglich,
wobei der Vorschub um 50% zu verringern ist.

(Speedcut

> A
7|7
<1100 N/mm? <1300 N/mm?

-~ 4

GRAUGUSS
CASTIRON

GHISAGRIGIA

dleg d2ps5

mm mm

3 Solid carbide end mill

Speedcut-Ultra Hard Steel
68 HRC,
extra long series XL, neck

Range of application:

High performance carbide end mill especially
suitable for machining hardened and high tensile
steels. The high level of stiffness enables good
feed rates and long service lives, whilst the spiral
angle creates a very good surface quality on the
work piece. The cutter is used for circumferential
milling (finishing). For shallow depths, a face

cut is also possible, in which case the feed rate
should be reduced by 50%.

NI
A= R

-
F‘j Z=6-10 WN o

STC Y

) Frese frontali MDI

Speedcut-Ultra Hard Steel
68 HRC,
serie extra lunga XL, libero

Impiego:

Frese MDI ad alto rendimento per la lavorazione di
acciai temprati e di elevata durezza. La notevole
rigidita consente grandi avanzamenti e lunga durata,
I'elevato angolo dell’elica garantisce ottima qualita
delle superfici sul pezzo lavorato. La fresa e indicata
per eseguire contornature (fresa a finire]. In caso di
basse profondita di lavorazione, e anche possibile
eseguire tagli frontali, riducendo pero I'avanzamento
del 50%.

1_J

OIN
B535-HA

ALUNIT-5¢

Code 7287
Art.-Nr.

q 6 38 57 11 20 0,05 6 (1728700400100
S 6 47 62 13 25 0,05 § () 7287005001 00
6 § 56 62 13 25 0,05 6 () 7287006001 00
8 8 7.5 70 19 32 0,05 6 0 7287008001 00
10 10 9,5 80 22 40 0,05 § (7287010001 00
12 12 115 95 26 48 0,05 B (17287012001 00
14 14 13,5 95 26 48 0,10 6 (728701400100
16 16 15,5 105 32 56 010 8 07287016001 00
20 20 19,5 124 38 70 0,10 10 (7287020001 00
 HrC 4
552‘5’an
ALUNIT-5¢

12 12 - 95 38 - 0,05 B (728701210100

16 16 - 105 50 - 010 8 (17287016101 00
Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft [DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge
Anche disponibili con attacco Weldon [DIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo.

|Speedrutan e .
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maykestag /e VHM Fraser // Speedcut

(i) VHM-Schaftfraser 3 Solid carbide corner ) Frese frontali MDI
mit Eckenradius radius end mill con spigolo raggiato
Speedcut-Ultra Hard Steel Speedcut-Ultra Hard Steel Speedcut-Ultra Hard Steel
68 HRC, 68 HRC, 68 HRC,
lang, freigestellt long series, neck serie lunga, libero
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
VHM-Hochleistungsschlichtfraser speziell High performance carbide end mill especially Frese MDI ad alto rendimento per la lavorazione di
geeignet fur die Bearbeitung von geharteten und suitable for machining hardened and high tensile acciai temprati e di elevata durezza. La notevole
hochfesten Stahlen. Die hohe Steifigkeit ermég- steels. The high level of stiffness enables good rigidita consente grandi avanzamenti e lunga durata,
licht grof3e Vorschube und lange Standzeiten, feed rates and long service lives, whilst the spiral I'elevato angolo dell’'elica garantisce ottima qualita
der hohe Drallwinkel bewirkt dabei eine sehr gute angle creates a very good surface quality on the delle superfici sul pezzo lavorato. La fresa e indicata
Oberflachenglte am Werksttick. Verwendet wird work piece. The cutter is used for circumferential per eseguire contornature (fresa a finire]. In caso di
der Fraser zum Umfangfrasen (Schlichten). Bei milling (finishing). For shallow depths, a face basse profondita di lavorazione, & anche possibile
geringen Tiefen ist auch ein Stirnschnitt méglich, cut is also possible, in which case the feed rate eseguire tagli frontali, riducendo pero I'avanzamento
wobei der Vorschub um 50% zu verringern ist. should be reduced by 50%. del 50%.

’SDEEdCUt .;;,\» E @\ %

. ¢ ||, | |[ER) k| [V
77 ]

<1100 N/mm? <1300 N/mm?® ~)

~ || . || .. 7| Z=6-10 WN

GRAUGUSS
CASTIRON

GHISA GRIGIA|

STC 2 T

oo e
o ALUNIT-5°
dleg J d2 45 d3 11 12 13 z Code 6647
mm R mm mm mm mm mm Art.-Nr.
q 0.5 B 39 57 B 10 i (0664700405100
S 0,5 § 4.9 57 8 12 B (6647005051 00
6 0,5 § 5.9 57 10 15 B (6647006051 00
8 0,5 8 78 63 13 21 B (6647008051 00
0.5 10 9.8 72 16 25 B 06647010051 00
10 10 10 9.8 72 16 25 6 06647010101 00
05 12 118 83 19 30 B 6647012051 00
12 10 12 118 83 18 30 B (664701210100
0.5 16 158 92 25 38 8 (6647016051 00
16 10 16 158 92 25 38 8 6647016101 00
20 10 20 188 104 31 45 10 (6647020101 00
Optional ohne Aufpreis auch mit Weldan-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge. |

Anche disponibili con attacco

eldon [DIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo
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maykestag /mse

VHM-Schaftfraser
Speedcut-Aluminium,
lang, freigestellt,
Zweischneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet zur

Bearbeitung von Aluminium-Werkstoffen (sowohl
fur Guss- als auch Knetlegierungen). Kernanstieg
fur hochste Stahilitat, bester Spanabfluss durch

optimiertes Fertigungs-Schleifverfahren, dadurch

extrem glatte Oberflache. Hochstes Zerspanvo-

lumen und beste OberflachengUlte durch einzigar-

tige Schneidengeometrie.

(Speedcut

3 Solid carbide end mill
Speedcut-Aluminium,
long series, neck,
two flutes, different spiral
angles

Range of application:

Solid carbide high performance end mill es-
pecially suitable for aluminium. Center web for
highest stability, excellent chip breakage and
chip transportation due to optimized manufac-
turing-grinding method, that is why extremely
smooth surface. Highest cutting volume and
superior surface quality due to unique cutting
edge geometry.

3 i o
£ 20°

WA

£ 6 a5
Tvp i i i
A
Tipo i h i
w —)as‘

S8 .
L | =2 BB B

HPC 12

) Frese frontali MDI

Speedcut-Alluminio,
serie lunga, libero, 2 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Fresa frontale MDI ad alto rendimento particolarmen-
te adatta per alluminio. Nocciolo crescente per una
maggiore stahilita, eccellente rottura ed evacuazione
del truciolo grazie al processo di rettifica ottimizzato
che rende la superficie dell’'utensile estremamente
liscia. Volumi asportati elevati ed eccellente qualita’

della superficie ottenuta grazie alla unicita’ della

geometria dei taglienti.

Alu

(®

ﬁ:
]

1_J
OIN
E535-HA

Alu

Code 7035 Code 7135
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 6 2.8 57 8 16 0,05 2 () 7035003001 00 (17135003001 00
q 6 3.8 57 11 18 0,08 2 (7035004001 00 (07135004001 00
5 6 47 57 13 20 0,08 2 () 7035005001 00 (17135005001 00
6 6 5.8 57 13 20 0,08 2 07035006001 00 [ 7135006001 00
8 8 75 63 19 25 010 2 (7035008001 00 (17135008001 00
10 10 85 72 22 30 015 2 07035010001 00 (7135010001 00
12 12 11,5 83 26 36 015 2 (17035012001 00 (17135012001 00
16 16 15,5 92 32 42 0,20 2 (7035016001 00 (07135016001 00
20 20 19,5 104 38 52 0,25 2 (17035020001 00 (17135020001 00

|Speedrutan e .
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VHM Fraser // Speedcut

VHM-Schaftfraser
Speedcut-Aluminium,
lang, freigestellt,
Dreischneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von Aluminium-Werkstoffen (sowohl
fur Guss- als auch Knetlegierungen). Kernanstieg
fur hochste Stahilitat, bester Spanabfluss durch
optimiertes Fertigungs-Schleifverfahren, dadurch
extrem glatte Oberflache. Hochstes Zerspanvo-
lumen und beste OberflachengUlte durch einzigar-
tige Schneidengeometrie.

(Speedcut

3 Solid carbide end mill

Speedcut-Aluminium,
long series, neck,

three flutes, different spiral
angles

Range of application:

Salid carbide high performance end mill es-
pecially suitable for aluminium. Center web for
highest stahility, excellent chip breakage and
chip transportation due to optimized manufac-
turing-grinding method, that is why extremely
smooth surface. Highest cutting volume and
superior surface quality due to unique cutting
edge geometry.

b D If’ J\ N
v S
Tvppp % ] ] b
|4, | o) | [ (|

45"

(I

S e OIN :
sl 1 .

HPC 2

[ Frese frontali MDI

Speedcut-Alluminio,
serie lunga, libero, 3 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Fresa frontale MDI ad alto rendimento particolarmen-
te adatta per alluminio. Nocciolo crescente per una
maggiore stabilita, eccellente rottura ed evacuazione
del truciolo grazie al processo di rettifica ottimizzato
che rende la superficie dell’'utensile estremamente
liscia. Volumi asportati elevati ed eccellente qualita’
della superficie ottenuta grazie alla unicita’ della
geometria dei taglienti.

OIN
B535-HA

Alu

1 J

DIN
B535-HB

Code 7250 Code 7950
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 § 2.8 37 8 16 0,05 3 (17250003001 00 (17950003001 00
q 6 3.8 57 11 18 0,08 g (7250004001 00 07950004001 00
5 6 47 57 13 20 0,08 3 (17250005001 00 () 7950005001 00
6 6 56 57 13 20 0,08 g (7250006001 00 (7950006001 00
8 8 75 63 19 25 010 3 (17250008001 00 () 7950008001 00
10 10 85 72 22 30 015 g (17250010001 00 07950010001 00
12 12 11,5 83 26 36 015 3 (17250012001 00 (17950012001 00
16 16 15,5 92 32 4e 0,20 g (7250016001 00 (7950016001 00
20 20 19,5 104 38 52 0,25 3 (17250020001 00 (17950020001 00
25 25 24,5 120 45 B2 0,30 4 (7250025001 00 07950025001 00




VHM Fraser // Speedcut

maykestag /mse

VHM-Schaftfraser
Speedcut-Aluminium,
extra lang XL, freigestellt,
Dreischneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hachleistungsfraser besonders geeignet zur

Bearbeitung von Aluminium-Werkstoffen (sowohl
fur Guss- als auch Knetlegierungen). Kernanstieg
fur hochste Stahilitat, bester Spanabfluss durch

optimiertes Fertigungs-Schleifverfahren, dadurch

extrem glatte Oberflache. Hochstes Zerspanvo-

lumen und beste OberflachengUlte durch einzigar-

tige Schneidengeometrie.

(Speedcut

B _E
™.

y SNy SaW 4

3 Solid carbide end mill
Speedcut-Aluminium,
extra long series XL, neck,
three flutes, different spiral
angles

Range of application:

Solid carbide high performance end mill es-
pecially suitable for aluminium. Center web for
highest stahility, excellent chip breakage and
chip transportation due to optimized manufac-
turing-grinding method, that is why extremely
smooth surface. Highest cutting volume and
superior surface quality due to unique cutting
edge geometry.

Boka
E @ Z=3 WN

HPC

e Y

) Frese frontali MDI

Speedcut-Alluminio,
serie extra lunga XL, libero,
3 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Fresa frontale MDI ad alto rendimento particolarmen-
te adatta per alluminio. Nocciolo crescente per una
maggiore stahilita, eccellente rottura ed evacuazione
del truciolo grazie al processo di rettifica ottimizzato
che rende la superficie dell’'utensile estremamente
liscia. Volumi asportati elevati ed eccellente qualita’
della superficie ottenuta grazie alla unicita’ della
geometria dei taglienti.

Alu L Alu
I‘!l' 1
1 ‘
|
| =]
| I
| +
3
[
o
o]
ul]
| a
| u
DOIN
B535-HR

Code 7220 Code 7920
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 5] 2.8 60 8 18 0,05 3 (17220003001 00 () 7920003001 00
q 3] 3.8 60 11 21 0,08 8 () 7220004001 00 (17920004001 00
5 B 47 62 13 26 0,08 3 () 7220005001 00 (17920005001 00
6 5] 5.6 62 13 26 0,08 8 0 7220006001 00 (7920006001 00
8 8 75 70 19 34 0,10 3 () 7220008001 00 (17920008001 00
10 10 8,5 80 22 40 015 3 (7220010001 00 (7920010001 00
12 12 11,5 95 26 50 015 3 (17220012001 00 (17920012001 00
16 16 15,5 105 32 37 0,20 8 (7220016001 00 (0 7920016001 00
20 20 19,5 124 38 71 0,25 3 () 7220020001 00 (1 7920020001 00
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VHM Fraser // Speedcut

VHM-Schaftfraser
Speedcut-Aluminium,
extra lang XXL, freigestellt,
Dreischneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hachleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von Aluminium-Werkstoffen (sowohl
flr Guss- als auch Knetlegierungen). Kernanstieg
fur hochste Stahilitat, bester Spanabfluss durch
optimiertes Fertigungs-Schleifverfahren, dadurch
extrem glatte Oberflache. Hochstes Zerspanvo-
lumen und beste OberflachengUte durch einzigar-
tige Schneidengeometrie.

(Speedcut

Solid carbide end mill
Speedcut-Aluminium,
extra long series XXL, neck,
three flutes, different spiral
angles

Range of application:

Solid carbide high performance end mill es-
pecially suitable for aluminium. Center web for
highest stability, excellent chip breakage and
chip transportation due to optimized manufac-
turing-grinding method, that is why extremely
smooth surface. Highest cutting volume and
superior surface quality due to unique cutting
edge geometry.

1~ Pl
v X A
£ 1138
| 0!
w | &, (M

' ﬁ z=3 WN

a

HPC &

[ Frese frontali MDI

Speedcut-Alluminio,

serie extra lunga XXL, liberog,
3 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Fresa frontale MDI ad alto rendimento particolarmen-
te adatta per alluminio. Nocciolo crescente per una
maggiore stabhilita, eccellente rottura ed evacuazione
del truciolo grazie al processo di rettifica ottimizzato
che rende la superficie dell’'utensile estremamente
liscia. Volumi asportati elevati ed eccellente qualita’
della superficie ottenuta grazie alla unicita’ della

geometria dei taglienti.

4§
m
|

Alu

Alu ?‘

]

DIN
B535-HB

Code 7290 Code 7990
Art.-Nr. Art.-Nr.
3 5 2.8 60 8 20 0,05 3 (17280003001 00 (17990003001 00
q B8 38 65 11 26 0,08 3 () 7230004001 00 (7990004001 00
5 § 4,7 76 13 39 0,06 3 (17230005001 00 (7980005001 00
6 6 5,6 76 13 88 0,08 3 () 7290006001 00 () 7990006001 00
8 8 75 100 19 62 0,10 3 () 7290008001 00 (17890008001 00
10 10 85 100 22 58 015 3 (7280010001 00 (7990010001 00
12 12 11,5 120 26 73 015 3 (17280012001 00 (17990012001 00
16 16 15,5 150 32 100 0,20 3 (7230016001 00 (7990016001 00
20 20 19,5 150 38 100 0,25 3 (17230020001 00 (7990020001 00




VHM Fraser // Speedcut

maykestag /mse

VHM-Schaftfraser

mit Eckenradius
Speedcut-Aluminium,
lang, freigestellt,
Dreischneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von Aluminium-Werkstoffen (sowohl
fur Guss- als auch Knetlegierungen). Kernanstieg
fur hochste Stahilitat, bester Spanabfluss durch
optimiertes Fertigungs-Schleifverfahren, dadurch
extrem glatte Oberflache. Hochstes Zerspanvo-
lumen und beste Oberflachenglte durch einzigar-
tige Schneidengeometrie.

Solid carbide corner (1)
radius end mill
Speedcut-Aluminium,

long series, neck, three

flutes, different spiral angles

Range of application:

Solid carbide high performance end mill es-
pecially suitable for aluminium. Center web for
highest stability, excellent chip breakage and
chip transportation due to optimized manufac-
turing-grinding method, that is why extremely
smooth surface. Highest cutting volume and
superior surface quality due to unique cutting
edge geometry.

Frese frontali MDI con
spigolo raggiato
Speedcut-Alluminio,

serie lunga, libero, 3 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Fresa frontale MDI ad alto rendimento particolarmen-
te adatta per alluminio. Nocciolo crescente per una
maggiore stahilita, eccellente rottura ed evacuazione
del truciolo grazie al processo di rettifica ottimizzato
che rende la superficie dell’'utensile estremamente
liscia. Volumi asportati elevati ed eccellente qualita’
della superficie ottenuta grazie alla unicita’ della
geometria dei taglienti.

i Alu
27 e q
Speedcut
£ ix 38"
I RS=£0,01 mm
T % i ]
i |8, )| ]|
T/. -
N - g o
-7 4 4 _ OIN
Bl | -
i |
' :
i
HPC _ )
sl v 6535-HA
d1 h1o J d2 g d3 11 12 13 z Code 7230
mm R mm mm mm mm mm Art.-Nr.
3 0,5 B 2.8 57 8 16 3 (17230003051 00
q 0,5 B 3.8 57 11 18 3 (17230004051 00
5 0,5 5} 4,7 57 13 20 3 (1723000505100
1 B 4,7 57 13 20 8 (17230005101 00
6 0,5 B 5.8 57 13 20 3 (17230006051 00
1 3] 5.8 57 13 20 8 (17230006101 00
0,5 8 7.5 63 19 25 3 (17230008051 00
8 1 8 7.5 63 19 25 3 (17230008101 00
2 8 75 63 19 25 3 (17230008201 00
0.5 10 9,5 72 22 30 3 17230010051 0C
10 1 10 9,5 72 22 30 3 (17230010101 00
2 10 85 72 22 30 3 (1723001020100
1 12 11,5 83 26 36 3 (7230012101 00
12 2 12 11,5 83 26 36 8 (1723001220100
3 12 11,5 83 26 36 3 (1723001230100
16 1 16 15,5 92 32 42 3 (17230016101 00
2 16 15,5 92 32 42 3 (17230016201 00

Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft (DIN 6535-HB] lieferbar. | A
7535-HB] senza prezzo aggiuntivo

Anche disponibili con attacco Weldon |

so avallable with Weldon

shank (DI

N 6535-HB]

without extra charge

|Speedrutan e .
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VHM Fraser // Speedcut

() VHM-Schaftfraser
mit Eckenradius
Speedcut-Aluminium,
extra lang XL, freigestellt,
Dreischneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hachleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearbeitung von Aluminium-Werkstoffen (sowohl
flr Guss- als auch Knetlegierungen). Kernanstieg
fur hochste Stahilitat, bester Spanabfluss durch
optimiertes Fertigungs-Schleifverfahren, dadurch
extrem glatte Oberflache. Hochstes Zerspanvo-
lumen und beste OberflachengUte durch einzigar-
tige Schneidengeometrie.

Solid carbide corner
radius end mill
Speedcut-Aluminium,
extra long series XL, neck,
three flutes, different spiral
angles

Range of application:

Solid carbide high performance end mill es-
pecially suitable for aluminium. Center web for
highest stahility, excellent chip breakage and
chip transportation due to optimized manufac-
turing-grinding method, that is why extremely
smooth surface. Highest cutting volume and
superior surface quality due to unique cutting
edge geometry.

) Frese frontali MDI

con spigolo raggiato
Speedcut-Aluminium,
serie extra lunga XL, libero,
3 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Fresa frontale MDI ad alto rendimento particolarmen-
te adatta per alluminio. Nocciolo crescente per una
maggiore stabilita, eccellente rottura ed evacuazione
del truciolo grazie al processo di rettifica ottimizzato
che rende la superficie dell’'utensile estremamente
liscia. Volumi asportati elevati ed eccellente qualita’
della superficie ottenuta grazie alla unicita’ della
geometria dei taglienti.

Alu
| ] N r’ {\, A
;, f,/ 16"
(Speedcut . “H e A
E i 38"
lRS=:U,Dl mm
I % l i Dj i
ypE \ \ \
1
N =y o
-7 _— 4 Ej E] 7=3 WN _ #
| H
o R, |
L]
HPC I
| OIN
LY O | 6535-HA
d1 10 d2 e d3 11 ] ] z Code 7090
mm R mm mm mm mm mm Art.-Nr.
3 0.5 6 2.8 60 8 18 3 (17090003051 00
4 0.5 6 3.8 60 11 21 3 (1709000405100
s 0.5 6 4,7 62 13 26 3 (7080005051 00
1 6 4,7 62 13 26 8 (7080005101 00
6 0,5 B 56 62 13 26 3 (17090006051 00
1 B 56 62 13 26 3 (17090006101 00
0,5 8 75 70 18 34 3 (17090008051 00
8 1 8 7.5 70 13 34 3 (17090008101 00
2 8 75 70 13 34 3 (17090008201 00
0.5 10 9,5 80 22 40 3 (17090010051 00
10 1 10 9,5 80 22 40 3 (7080010101 00
2 10 9,5 80 ee 40 3 (17090010201 00
1 12 12 95 26 50 3 (7090012101 00
12 2 12 12 95 26 50 3 (17090012201 00
3 12 12 95 26 50 3 (17090012301 00
16 1 16 16 105 32 57 3 (17090016101 00
2 16 16 105 32 57 3 (17090016201 00
20 2 20 20 124 38 71 g (17080020201 00
4 20 20 124 38 71 3 (7080020401 00
Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft [DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 8535-HB] without extra charge.

Anche dispanibili con attacco Weldon (DIN 8535-HB] senza prezzo aggiuntivo



VHM Fraser // Speedcut

maykestag /mse

() VHM-Voliradiusfraser
Speedcut-Aluminium,
lang, freigestellt,
Zweischneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzbereich:

VHM-Hochleistungsfraser besonders geeignet zur
Bearheitung von Aluminium-Werkstoffen (sowohl
fur Guss- als auch Knetlegierungen). Kernanstieg
fur hochste Stahilitat, bester Spanabfluss durch
optimiertes Fertigungs-Schleifverfahren, dadurch
extrem glatte Oberflache. Hochstes Zerspanvo-
lumen und beste Oberflachenglte durch einzigar-
tige Schneidengeometrie.

3 Solid carbide

ballnose end mill
Speedcut-Aluminium,

long series, neck, two flutes,
different spiral angles

Range of application:

Solid carbide high performance end mill es-
pecially suitable for aluminium. Center web for
highest stability, excellent chip breakage and
chip transportation due to optimized manufac-
turing-grinding method, that is why extremely
smooth surface. Highest cutting volume and
superior surface quality due to unique cutting
edge geometry.

) Frese cilindrica raggiata

in metallo duro
Speedcut-Aluminium,
serie lunga, libero,

2 taglienti, angolo elica
disuguale

Impiego:

Fresa frontale MDI ad alto rendimento particolarmen-
te adatta per alluminio. Nocciolo crescente per una
maggiore stabilita, eccellente rottura ed evacuazione
del truciolo grazie al processo di rettifica ottimizzato
che rende la superficie dell’'utensile estremamente
liscia. Volumi asportati elevati ed eccellente qualita’
della superficie ottenuta grazie alla unicita’ della
geometria dei taglienti.

Alu
[ {
HS g
(Speedcut B
Typ i
Type ET'_
Tipo (¥ )
W |\
B4
A y 4
| H
dl,,, d2.¢ d3 11 Code 7240
mm mm mm mm Art.-Nr.
3 5 29 57 5 16 2 0724000300100
q ) g9 57 6 18 2 0724000400100
5 B 49 57 8 20 2 0724000500100
6 B 59 57 10 20 2 07240006001 00
8 8 78 63 12 25 2 0724000800100
10 10 9.8 72 15 30 2 07240010001 00
12 12 118 83 18 36 2 0724001200100
16 16 15,8 9e 24 42 2 07240016001 00
20 20 19,5 104 30 52 2 0724002000100

Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft [DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge. |
Anche disponibili con attacco Weldon (DIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo

|Speedrutan wee
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() VHM-Vollradiusfraser 3 Solid carbide f Frese cilindrica raggiata
Speedcut-Aluminium, ballnose end mill in metallo duro
extra lang XXL, freigestellt, Speedcut-Aluminium, Speedcut-Aluminium,
Zweischneider, ungleiche extra long series XXL, neck, serie extra lunga XXL, libero,
Drallsteigung two flutes, different spiral 2 taglienti, angolo elica
angles disuguale
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
VHM-Hachleistungsfraser besonders geeignet zur Solid carbide high performance end mill es- Fresa frontale MDI ad alto rendimento particolarmen-
Bearbeitung von Aluminium-Werkstoffen (sowohl pecially suitable for aluminium. Center web for te adatta per alluminio. Nocciolo crescente per una
flr Guss- als auch Knetlegierungen). Kernanstieg highest stahility, excellent chip breakage and maggiore stabhilita, eccellente rottura ed evacuazione
fur hochste Stahilitat, bester Spanabfluss durch chip transportation due to optimized manufac- del truciolo grazie al processo di rettifica ottimizzato
optimiertes Fertigungs-Schleifverfahren, dadurch turing-grinding method, that is why extremely che rende la superficie dell’'utensile estremamente
extrem glatte Oberflache. Hochstes Zerspanvo- smooth surface. Highest cutting volume and liscia. Volumi asportati elevati ed eccellente qualita’
lumen und beste OberflachengUte durch einzigar- superior surface quality due to unique cutting della superficie ottenuta grazie alla unicita’ della
tige Schneidengeometrie. edge geometry. geometria dei taglienti.
Alu

(Speedcut ot

T
Type
Tigo

dl,,, d2. d3 11 Code 7260
mm mm mm mm Art.-Nr.
3 6 29 60 5 20 2 0726000300100
q 6 3.9 65 6 26 2 07260004001 00
5 6 49 76 8 39 2 0726000500100
6 6 59 76 10 39 2 07260006001 00
8 8 78 100 12 62 2 07260008001 00
10 10 9,8 100 15 58 2 0726001000100
12 12 11.8 120 18 73 2 0726001200100
16 16 15,8 150 24 100 2 0726001600100
20 20 19,5 150 30 98 2 0726002000100

Optional ohne Aufpreis auch mit Weldon-Schaft [DIN 6535-HB] lieferbar. | Also available with Weldon-shank [DIN 6535-HB] without extra charge. |
Anche disponibili con attacco Weldon [BIN 6535-HB] senza prezzo aggiuntivo
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(i) VHM-Schruppfraser 35°
Speedcut-Aluminium,
lang, freigestellt,
Dreischneider, ungleiche
Drallsteigung

Einsatzhereich:
VHM-Hochleistungs-Schruppfraser, besonders
geeignet zur Bearbeitung von Aluminium-Werk-
stoffen (sowohl flir Guss- als auch Knetlegie-
rungen). Extrem glatte Oberflache verhindert die
Bildung von Aufbauschneiden.

(Speedcut

3 Solid carbide roughing

end mill 35°
Speedcut-Aluminium,

long series, neck, three
flutes, different spiral angles

Range of application:

Solid carbide high performance roughing cutter
especially suitable for aluminium. Extremely
smooth surface prevents built-up edges.

) Frese frontali MDI a
sgrossare 35°
Speedcut-Alluminio,
serie lunga, libero, 3 taglienti,
angolo elica disuguale

Impiego:

Fresa a sgrossare MDI ad alto rendimento partico-
larmente adatta per alluminio. Superficie extra liscia
previene il tagliente di riporto.

Alu

-

OIN
B535-HA

Alu

OIN
E535-HB

Code 7015 Code 7115
Art.-Nr. Art.-Nr.
6 §) 3.6 57 10 20 0,35 3 () 7015006001 00 (7115006001 00
8 8 75 63 13 25 0,35 8 (7015008001 00 (7115008001 00
10 10 9,5 72 16 30 0,45 3 (17015010001 00 711501000100
12 12 11,5 83 19 36 0,45 3 07015012001 00 07115012001 00
16 16 15,5 9e 25 4e 0,65 3 (17015016001 00 (17115016001 00
20 20 18,5 104 31 52 0,65 3 (7015020001 00 (7115020001 00

|Speedrutan e .
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() VHM-Schruppfraser 35°
Speedcut-Aluminium,
extra lang XL, freigestellt,
Dreischneider, ungleiche
Drallsteigung

) Frese frontali MDl a
sgrossare 35°
Speedcut-Alluminio,
serie extra lunga XL, libero,
3 taglienti, angolo elica
disuguale

3 Solid carbide roughing
end mill 35°
Speedcut-Aluminium,
extra long series XL, neck,
three flutes, different spiral
angles

Einsatzbereich:
VHM-Haochleistungs-Schruppfraser, besonders
geeignet zur Bearbeitung von Aluminium-Werk-
stoffen (sowohl fiir Guss- als auch Knetlegie-
rungen). Extrem glatte Oberflache verhindert die
Bildung von Aufbauschneiden.

Range of application:

Solid carbide high performance roughing cutter
especially suitahle for aluminium. Extremely
smooth surface prevents built-up edges.

Impiego:

Fresa a sgrossare MDI ad alto rendimento partico-
larmente adatta per alluminio. Superficie extra liscia
previene il tagliente di riporto.

£y

I r Fl\; A
i/ 15°
U 4. &
e £4tas

WR

(Speedcut

Cu,Ms
| a7 | | a—

= [
. :
il

138

Code 7055 Code 7155
Art.-Nr. Art.-Nr.
6 ) 56 62 13 26 0,35 3 (17055006001 00 (07155006001 00
8 8 7.5 70 19 34 0,35 g (7055008001 00 (17155008001 00
10 10 9,5 80 22 40 0,45 3 (17055010001 00 (17155010001 00
12 12 12 95 26 50 0,45 3 07055012001 00 0715501200100
16 16 16 105 32 57 0,65 3 07055016001 00 (7155016001 00
20 20 20 124 38 71 0,65 g (7055020001 00 (07155020001 00




VHM Fraser // ecoSpeedcut maykestag f N reason

() VHM-Schaftfraser 3@ Solid carbide end mill ) Fresain metallo duro
ecoSpeedcut-Universal, ecoSpeedcut-Universal, ecoSpeedcut-Universali,
kurz, Vierschneider, short series, four flutes, serie corta, 4 taglienti, angolo
ungleiche Drallsteigung different spiral angles dell'elica variabile
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

VHM-Hachleistungsfraser fur universellen Einsa- High performance carhide end mill for universal MDI Fresa ad alto rendimento per applicazioni

tz: kurze, stahile Ausfiihrung und weicher Schnitt applications: short, stable design and soft cut universali: versione corta e stabile e taglio dolce

(10 Grad). Besonders geeignet zur Schruppbear- (10 degrees). Especially suitable for roughing, (angolo di spoglia 10°). Particolarmente indicate per
beitung, Schlichtbearbeitung und Nutbearbeitung finishing and groove machining in CNC milling sgrossatura, finitura e lavorazioni di cave con centri
in CNC Frashearbeitungszentren, in kombinierten centers, in comhbined turning and milling centers di fresatura CNC, con centri combinati di fresatura e
Dreh- und Fraszentren sowie auf Drehautomaten. and automatic lathes. Different spiral angles ef- tornitura e torni automatici. Angolo dell’elica variabile
Ungleiche Drallsteigung bewirkt ruhigen, vibra- fect smooth, vibrationless running and excellent che garantisce lavorazioni senza vibrazioni ed eccel-
tionsarmen Lauf und sehr gute Oberflachengite. surface. High cutting performance. lenti superfici. Elevato asportazione truciolo.

Hohe Zerspanungsleistung.

eco . - i} oy -
(Speedcut - ESIEN AR

6 e )

OEBEE |i,ge’

GRAUGUSS
INOX CASTIRON

_ QI GHISAGRIGIA
>850 N/mm?*

|Speedrutan wee

[ e |

HPC | H H

ALUNIT-5° ALUNIT-5®

Code 7627 Code 7127
Art.-Nr. Art.-Nr.

q 6 38 40 §) 10 0,20 4 (17627004001 00 10 | 0712700400100 10
6 6 56 40 8 12 020 4 07627006001 00 10 | 07127006001 00 10
8 8 75 50 12 16 0,25 4 0762700800100 10 | 07127008001 00 10
10 10 9,5 50 13 20 0,25 4 (1762701000100 6 | 0712701000100 6
12 12 11,5 50 15 24 0,25 4 (17627012001 00 6 | 0712701200100 §)

*Nur fur Code 7627. | Only for Code 7627. | Solo per il Codice 7627.
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(i) STC-Schaftfraser 3 STC end mill i Fresa frontale STC
Speedtwister-Universal, Speedtwister-Universal, Speedtwister-Universali,
lang, freigestellt, long series, neck, five flutes, serie lunga, libero, 5 taglienti,
Flnfschneider, ungleiche different spiral angles, 3xD angolo elica disuguale, 3xD

Drallsteigung, 3xD

Einsatzbereich: Range of application: Impiego:

Trochoidaler Hochleistungsfraser fur universellen Trochoidal high performance carhide end mill for Fresa trocoidale ad alto rendimento per applicazioni

Einsatz. Fir statische und dynamische Bearbei- universal applications. For static and dynamic universali. Idonea per fresatura statiche e dinamiche.

tungen. Sehr hohe Laufruhe und perfekte Span- strategies. Very smooth operation and perfect Elevata silenziosita e un perfetto controllo del

kontrolle durch modernste Werkzeuggeometrien chip control through modern tool geometry sets truciolo dalla pit moderna geometria dell’utensile

setzt neue Maf3stabe in der Zerspanungsleistung. new standards in chip removal. stahilisce nuove standard nell'trasporto truciolo.
my

N

(Speedtwister BB

A=
pEEEe o T

INDX J§ INOX il |

<850 N/mm? [ll >850 N/mm?

o _:',
EU'MS M IF I J H
v =a LA |
! TWINOUR
Code 6117
Art.-Nr.
§] 2.8 54 10 14 0,05 5 (611700300100
q B 3,8 57 13 18 0,05 5 (16117004001 00
5 5] 4,8 59 16 2ee 0,05 5 (16117005001 00
6 B 5.8 64 20 28 0,05 5 (06117006001 00
8 8 7.8 72 26 34 0,05 5 (16117008001 00
10 10 9,8 79 32 40 0,05 5 0611701000100
12 12 118 92 38 46 0,05 5 (611701200100
16 16 15,8 106 50 58 0,05 5 (16117016001 00
20 20 19,8 125 62 70 0,05 5 (16117020001 00

Spanbrecher 2 Stk. / Chip breaker 2 pes. / Rompitrucioli 2 pz.

140



VHM Fraser // Speedtwister

PERFORMANCE
IN PRECISION

maykestag

(i) STC-Schaftfraser
Speedtwister-Universal,
extra lang XL, Flinfschneider,
ungleiche Drallsteigung, SxD

Einsatzbereich:

Trochoidaler Hochleistungsfraser flr universellen
Einsatz. Fir statische und dynamische Bearbei-
tungen. Sehr hohe Laufruhe und perfekte Span-
kontrolle durch modernste Werkzeuggeometrien
setzt neue Maf3stabe in der Zerspanungsleistung.

3 STC end mill

Speedtwister-Universal,
extra long series XL, five
flutes, different spiral
angles, 5xD

Range of application:

Trochoidal high performance carbide end mill for
universal applications. For static and dynamic
strategies. Very smooth operation and perfect
chip control through modern tool geometry sets
new standards in chip removal.

) Fresa frontale STC

Speedtwister-Universali,
serie extra lunga XL,

5 taglienti, angolo elica
disuguale, 5xD

Impiego:

Fresa trocoidale ad alto rendimento per applicazioni
universali. Idonea per fresatura statiche e dinamiche.
Elevata silenziosita e un perfetto controllo del
truciolo dalla pit moderna geometria dell’utensile
stahilisce nuove standard nell'trasporto truciolo.

my "
Speedtwist == A g
" s
pee W-IS Er Mivnmu ?
W % Dj (.J
Type il
AL 7
2 -y | | - || . || & .
INOX [ INOX o
<850 N/mm? [l >850 N/mm?
& | [ & |
A
() =
'
- TWINOUR
Code 6137
Art.-Nr.
6 6 70 32 0,05 5 ()6137006001 00
8 8 80 42 0,05 B (6137008001 00
10 10 99 52 0,05 5 6137010001 00
12 12 115 62 0,05 5 0613701200100
16 16 140 82 0,05 5 (613701600100

Spanbrecher 3 Stk. / Chip breaker 3 pes. / Rompitrucioli 3 pz

|Speedrutan wee
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VHM Fraser // Speedtwister

STC-Schaftfraser
Speedtwister-Inox,

lang, freigestellt,
Flnfschneider, ungleiche
Drallsteigung, 3xD

Einsatzbereich:

Trochoidaler Hochleistungsfraser fur aus-
tenitische rostfreie Stahle. Fur statische und
dynamische Bearbeitungen. Sehr hohe Laufruhe
und perfekte Spankontrolle durch modernste
Werkzeuggeometrien setzt neue Maf3stabe in der
Zerspanungsleistung.

3 STC end mill

Speedtwister-Inox,
long series, neck, five flutes,
different spiral angles, 3xD

Range of application:

Trochoidal high performance carhide end mill for
austenitic stainless steels. For static and dynamic
strategies. Very smooth operation and perfect
chip control through modern tool geometry sets
new standards in chip removal.

) Fresa frontale STC

Speedtwister-Inox,
serie lunga, libero, S taglienti,
angolo elica disuguale, 3xD

Impiego:

Fresa trocoidale ad alto rendimento per la lavora-
zione di acciai austenitici inossidahili. Idonea per
fresatura statiche e dinamiche. Elevata silenziosita
e un perfetto controllo del truciolo dalla pit moderna
geometria dell‘'utensile stahilisce nuove standard
nell'trasporto truciolo.

Speedtwist sci=pll Al
peedtwister 3 e
A= Ink
e
o : : Z=5
z|z]| 7|z R
<4OON/mm?>  <850N/mm? <1100N/mm® <1300 N/mm?
y avg Y Y y__4 WN K '_
INOX Bl
<850 N/mm?®
/ |
sTC JlN i I
DIN
\ i B535-HB
ULTRAOUR
Code 6107
Art.-Nr.
3 6 2.8 54 10 14 0,05 5 6107003001 00
q 6 3.8 57 13 18 0,05 5 (16107004001 00
5 6 4,8 59 16 22 0,05 5 (16107005001 00
6 6 58 84 20 28 0,05 5 06107006001 00
8 8 78 72 26 34 0,05 5 16107008001 00
10 10 9,8 79 32 40 0,05 5 06107010001 00
12 1e 11,8 92 38 46 0,05 5 16107012001 00
16 16 158 106 50 58 0,05 5 06107016001 00
20 20 198 125 62 70 0,05 5 6107020001 00

Spanbrecher 2 Stk. / Chip breaker 2 pes. / Rompitrucioli 2 pz.
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STC-Schaftfraser
Speedtwister-Inox,

extra lang XL, Funfschneider,
ungleiche Drallsteigung, 5xD

Einsatzbereich:

Trochoidaler Hochleistungsfraser flir aus-
tenitische rostfreie Stahle. Fiir statische und
dynamische Bearbeitungen. Sehr hohe Laufruhe
und perfekte Spankontrolle durch modernste
Werkzeuggeometrien setzt neue Maf3stabe in der
Zerspanungsleistung.

3 STC end mill

Speedtwister-Inox,
extra long series XL, five
flutes, different spiral
angles, 5xD

Range of application:

Trochoidal high performance carbide end mill for
austenitic stainless steels. For static and dynamic
strategies. Very smooth operation and perfect
chip control through modern tool geometry sets
new standards in chip removal.

) Fresafrontale STC

Speedtwister-Inox,
serie extra lunga XL,

5 taglienti, angolo elica
disuguale, 5xD

Impiego:

Fresa trocoidale ad alto rendimento per la lavora-
zione di acciai austenitici inossidahili. Idonea per
fresatura statiche e dinamiche. Elevata silenziosita
e un perfetto controllo del truciolo dalla pit moderna
geometria dell‘'utensile stahilisce nuove standard
nell'trasporto truciolo.

. | 1 :$ i 17 10
Speedtwister ME e
i_‘_; IVHWD

Typ '

jis A

N —)45'
r =28y alw__aly .

7
INOX INOX et
<850 Njmm fll > 850 Njmm?
A
sTC | ()
r=alV ~; el o
- ULTRAOUR
Code 6197
Art.-Nr.
6 6 70 3e 0,05 5 6197006001 00
8 8 80 42 0,05 5 6197008001 00

10 10 99 52 0,05 5 6197010001 00
12 12 115 62 0,05 5 (6197012001 00
16 16 140 8e 0,05 5 6197016001 00

Spanbrecher 3 Stk. / Chip breaker 3 pes. / Rompitrucioli 3 pz
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() HSC Torusfraser 3 HSC Torus end mill, i HSC Fresa toroidale,
kurz, Vierschneider short series, four flutes serie corta, 4 taglienti
Einsatzhereich: Range of application: Impiego:
HSC Hochleistungswerkzeuge fiir den Werkzeug- HSC high-performance tools for tool and mold HSC utensili ad alto rendimento per produzione
und Formenbau. Fir hochlegierte und gehartete making. For high-alloy and hardened materials. utensili e stampi.
Materialien.

Rl
+ N -Jn Ii:‘l':jzﬂ'
RS=+0,005 mm
GRAUBLSS g’?” ﬁ DF ﬁ Z=3-4
o -3
CASTIRON H
GHISAGRIGIA
[ |
i
a
¥ i
Ld v e
B KUPRADLR
dlcg d2ps 11 12 13 R V4 Code 7110
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
2 4 40 3 8 0.2 3 0711000202100
2 4 40 3 8 0.3 3 0711000203100
3 6 57 4 12 0.3 4 0711000303100
3 6 57 4 12 0,5 4 0711000305100
q 6 57 5 15 0,5 4 0711000405100
q 6 57 5 15 1 4 0711000410100
5 6 57 B 18 0,5 4 0711000505100
S5 6 57 6 18 1 4 0711000510100
5 6 57 B 18 15 4 0711000515100
6 6 57 7 2l 0,5 4 0711000605100
6 6 57 7 21 1 4 0711000610100
6 6 57 7 21 15 4 0711000615100
8 8 63 9 27 0,5 4 0711000805100
8 8 63 9 27 1 4 0711000810100
8 8 63 9 27 15 4 0711000815100
8 8 63 9 27 2 4 0711000820100
10 10 72 11 32 0,5 4 0711001005100
10 10 72 11 32 1 4 0711001010100
10 10 72 11 32 15 4 0711001015100
10 10 72 11 32 2 4 0711001020100
10 10 72 11 32 2,5 4 0711001025100
12 12 83 12 38 0,5 4 0711001205100
12 12 83 12 38 1 4 0711001210100
12 12 83 12 38 1.5 4 0711001215100
12 12 83 12 38 2 4 0711001220100
12 12 83 12 38 g 4 0711001230100
16 16 92 16 44 1 4 0711001610100
16 16 92 16 44 2 4 0711001620100
16 16 92 16 44 4 4 0711001640100
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VHM Fraser // HSC end mills

maykestag /mse

HSC Torusfraser
lang, Vierschneider,

Einsatzbereich:

HSC Hochleistungswerkzeuge fliir den Werkzeug-
und Formenbau. Fir hochlegierte und gehartete
Materialien.

HSC Torus end mill,
long series, four flutes,

Range of application:
HSC high-performance tools for tool and mold
making. For high-alloy and hardened materials.

i HSC Fresa toroidale,

serie lunga, 4 taglienti,

Impiego:
HSC utensili ad alto rendimento per produzione
utensili e stampi.

VX
RS=+0,005 mm
TTvu 17 EJ g
'ype =}
ino : 2=3-4
pleren w || [
GHISAGRIGIA
==
i
| T
| N
A B535-HA
T KUPRADOUR
dl g d2ps 11 12 13 R Z Code 7210
mm mm mm mm mm mm t.-Nr.
2 4 59 3 12 0,2 3 0721000202100
3 B 69 4 18 0,3 4 0721000303100
3 B 69 4 18 0,5 4 (721000305100
q B 69 5 24 0,5 4 0721000405100
q 5] 69 5 24 1 4 (721000410100
5 B 69 6 30 0,5 4 0721000505100
5 6 69 6 30 1 4 (721000510100
6 6 80 7 44 0,5 4 0721000605100
6 6 80 7 44 1 4 0721000610100
6 6 80 7 44 15 4 0721000615100
8 8 80 7 44 0,5 4 (721000805100
8 8 100 9 54 1 4 0721000810100
8 8 100 9 54 1,5 4 (1721000815100
8 8 100 9 54 2 4 07210008201 00
10 10 100 11 60 0,5 4 (721001005100
10 10 100 11 60 1 4 0721001010100
10 10 100 11 60 1.5 4 0721001015100
10 10 100 11 60 2 4 0721001020100
10 10 100 11 60 2,5 4 0721001025100
12 12 120 12 75 0,5 4 0721001205100
12 12 120 12 75 1 4 721001210100
12 12 120 12 75 15 4 0721001215100
12 12 120 12 75 2 4 0721001220100
12 12 120 12 75 3 4 0721001230100
16 16 140 16 92 1 4 0721001610100
16 16 150 16 92 2 4 0721001620100
16 16 140 16 ge 4 4 0721001640100
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VHM Fraser // HSC end mills

(i) HSC Vollradiusfraser
kurz, Zweischneider,

Einsatzbereich:

HSC Hochleistungswerkzeuge fiir den Werkzeug-
und Formenbau. Fir hochlegierte und gehartete
Materialien.

ez

GRAUGUSS
CASTIRON

GHISA GRIGIA

@ HSC ballnose end mill,
short series, two flutes,

Range of application:
HSC high-performance toals for tool and mold
making. For high-alloy and hardened materials.

r‘

£y

=

Typ D

Type
Tipo

B

) Frese cilindrica raggiatain

metallo duro,
serie corta, 2 taglienti,

Impiego:
HSC utensili ad alto rendimento per produzione
utensili e stampi.

l RS=+0,005 mm

KUPRAOUR
dl g d2 s 11 12 13 R z Code 7060
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
3 6 57 4 9 15 2 07060003001 00
q 6 57 5 12 2 2 0706000400100
5 B 57 6 15 2,5 2 0706000500100
6 B 57 7 20 g 2 07060006001 00
8 8 63 9 26 4 2 0706000800100
10 10 72 11 31 5 2 07060010001 00
12 1e 83 1e 37 6 2 0706001200100
16 16 92 16 43 8 2 07060016001 00




VHM Fraser // HSC end mills

maykestag /mse

HSC Voliradiusfraser
lang, Zweischneider,

Einsatzbereich:

HSC Hochleistungswerkzeuge fir den Werkzeug-
und Farmenbau. Fir hochlegierte und gehartete
Materialien.

ez

GRAUGUSS
CASTIRON

GHISA GRIGIA

3 HSC ballnose end mill,
long series, two flutes,

Range of application:
HSC high-performance tools for tool and mold
making. For high-alloy and hardened materials.

=

£y

PO H

=

Tvo D

Type
Tigo

B

fJ Frese cilindrica raggiatain

metallo duro,
serie lunga, 2 taglienti,

Impiego:
HSC utensili ad alto rendimento per produzione
utensili e stampi.

l RS=+0,005 mm

KUPRAOUR
dlgg d2 s 11 12 13 R z Code 7160
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
3 6 75 4 9 15 2 (0716000300100
q 6 75 5 12 2 2 0716000400100
S 6 80 §) 15 2,5 2 0716000500100
6 6 80 7 20 3 2 0716000600100
8 8 90 9 26 4 2 0716000800100
10 10 100 11 31 5] 2 0716001000100
12 12 120 1e 37 B 2 0716001200100
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maykestag /e VHM Fraser // HSC end mills

(i) HSC Vollradiusfraser 3 HSC ballnose end mill, i Frese cilindrica raggiata
kurz & lang, Vierschneider short & long series, in metallo duro,
four flutes serie corta & lunga, 4 taglienti,
Einsatzbereich: Range of application: Impiego:
HSC Hochleistungswerkzeuge fuir den Werkzeug- HSC high-performance tools for tool and mold HSC utensili ad alto rendimento per produzione
und Formenbau. Fur hochlegierte und gehartete making. For high-alloy and hardened materials. utensili e stampi.
Materialien.

g
£y
@\
f

€
\
T
E \\/

. i
Ty -y
Type A

GRAUGLSS Tipo

CASTIRON H

GHISAGRIGIA|

£t

l RS=+0,005 mm

ey
W H
(N R |

KUPRAOUR
dlgg d2 5 11 12 13 R z Code 7030
mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
q 6 60 5 12 2 4 (0703000400100
q 6 60 5 20 2 4 0703000405100
6 6 80 10 20 3 4 703000600100
6 6 80 10 30 3 4 0703000605100
8 8 73 12 26 4 4 0703000800100
8 8 100 12 40 4 4 0703000810100
10 10 75 16 28 3 4 0703001000100
10 10 100 16 40 5 4 0703001010100
12 12 100 16 30 6 4 0703001200100
16 16 100 18 32 8 4 0703001600100
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VHM Fraser // HSC end mills

maykestag /mse

HSC
Konturschruppfraser

Einsatzbereich:

HSC Hochleistungswerkzeuge fuir den Werkzeug-
und Formenbau. Fur hochlegierte und gehartete
Materialien.

3 HSC
Contour roughing mill

Range of application:
HSC high-performance tools for tool and mold

making. For high-alloy and hardened materials.

) Frese a sgrossare di
contornatura

Impiego:
HSC utensili ad alto rendimento per produzione
utensili e stampi.

| B { — ¥ Typ
e % t/ T
& ipo
vy i_r./l:iu H
RS=+0,005 mm
I’I
GRAUGUSS .' z=2'3
CASTIRON
GHISAGRIGIA
[ e |
i
[
@
] DIN
aipd [ B535-HRA
o KUPRADOLR
dles d2 5 11 12 13 ER SR PR z Code 7010
mm mm mm mm mm mm mm mm Art.-Nr.
q 5] 60 4 20 0,28 3,5 0,36 2 0701000400100
q 6 80 4 12 0,28 &5 0,36 2 0701000401100
6 6 60 6 25 0,42 5.0 0,55 3 701000600100
6 6 100 6 60 0,42 50 0,55 g 0701000601100
6 6 85 B 20 0,42 50 0,55 2 0701000602100
6 6 120 6 15 0,42 50 0,55 8 0701000603100
8 8 65 8 30 0,56 70 0,72 3 0701000800100
8 8 100 8 60 0,56 7.0 0,72 3 0701000801100
8 8 120 8 15 0,56 7.0 0,72 3 0701000810100
8 8 100 8 20 0,56 7.0 0,72 2 0701000820100
10 10 75 8 40 07 8,0 0,92 3 0701001000100
10 10 100 8 40 07 8.0 092 g 0701001001100
10 10 75 8 40 11 8.0 1,25 3 0701001002100
12 12 80 8 40 11 8,5 1,35 3 0701001200100
12 12 125 8 50 0,84 8,9 1,15 3 0701001201100
16 16 100 12 45 18 12,0 2,12 g 0701001600100

ER = Eckenradius/corner radius/spigolo raggiato SR = Stirnradius/face radius /raggio frontale PR = Programmierradius / programming radius / raggio di programmazione
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